MUNICIPIO DE FRANCA

Secretaria Municipal de Assuntos Estratégicos
Coordenadoria de Licitagbes e Compras

RECIBO DE RETIRADA DE EDITAL PELA INTERNET
CONCORRENCIA PUBLICA N.° 61/2019.

PROCESSO N.° 40.640/19

Razao Social:

CNPJ N.°

Endereco:

E-mail:

Cidade: Estado:

Telefone: Fax:

Pessoa para contato:

Recebemos, através do acesso a pagina www.franca.sp.gov.br, neste data, cépia do
instrumento convocatério da licitagdo acima identificada.

Local: , , de de 2019.

Assinatura

Senhor Licitante,

Visando a comunicagdo futura entre o Municipio de Franca e essa empresa, solicito de Vossa Senhoria
preencher o recibo de entrega do edital e remeter & Coordenadoria de Compras e LicitagBes por meio do
E-mail: licitacoes@franca.sp.gov.br. Observa¢do: Indicar no E-mail, quando _do _envio, na barra
“assunto” o numero da Concorréncia em testilha.

A ndo remessa do recibo ou a ndo indicacdo no E-mail, quando do envio, na barra assunto do numero
da concorréncia em testilha exime a Coordenadoria de Compras e Licitagbes da comunicagdo de
eventuais retificacdes ocorridas no instrumento convocatério, bem como de quaisquer informacgdes
adicionais.

Franca, 26 de Setembro de 2019.

EDGAR AJAX DOS REIS FILHO
SECRETARIO MUNICIPAL DE EDUCACAO
AUTORIDADE COMPETENTE

Rua Frederico Moura, 1517 — Cidade Nova — Franca — SP —fone (16) 3711-9000 — fax (16) 3721-8888
Cep: 14401-150 — email: licitacoes@franca.sp.gov.br
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MUNICIPIO DE FRANCA

Secretaria Municipal de Assuntos Estratégicos
Coordenadoria de Licitagbes e Compras

EDITAL

Processo n° 40.640/19
Tipo — Menor Preco
Assunto: Selecdo de Propostas visando a criacdo do Sistema de Registro de Precos

O Senhor Secretario de Finangas do Municipio de Franca, torna publico que se acha aberta
na Coordenadoria de Compras e Licitacdes, sito a Rua Frederico Moura n® 1.517 — sala 3, Prédio Antiga
Camara Municipal, nesta cidade de Franca, a CONCORRENCIA PUBLICA n° 61/2019 (COM ITENS
EXCLUSIVOS PARA PARTICIPACAO DE MICROEMPREENDEDOR INDIVIDUAL, MICROEMPRESAS
E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE), redigida pela Lei Federal n° 8.666, de 21/06/93, alteracbes
posteriores, e demais normas regulamentares aplicaveis a espécie, destina da a selecao de propostas
para o sistema de Registro de Precos de que cuida o inciso Il do artigo 15 da Lei Federal n® 8.666/93, na
redacdo dada pela lei Federal n°® 8.883/94, bem como o Decreto Municipal n°® 8888/07, conforme
indicado no Anexo I, o qual independentemente de transcri¢cdo faz parte integrante do presente.

01-DO OBJETO

1.1- O objeto da presente licitagdo é a sele¢cdo de propostas visando ao registro de precos de
MOBILIARIO ESCOLAR NOVAS UNIDADES E PARA REPOSICAO DAS CRECHES CONVENIADAS E
UNIDADES ESCOLARES DO MUNICIPIO DE FRANCA - (COM ITENS EXCLUSIVOS PARA
PARTICIPACAO DE MICROEMPREENDEDOR INDIVIDUAL, MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE
PEQUENO PORTE), conforme descri¢cdo dos itens constante no Anexo | deste Edital.

02 — DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

2.1 Conforme regra o art. 48 inciso | da Lei Complementar Federal n.° 123/06, COM EXCECAQO
DOS ITENS 1, 2, 5, 6, 7, 8,14,19 e 20 constantes do Anexo | — Planilha de Quantidades e
Precos todos os demais itens constantes no Anexo | sdo definidos como COTA RESERVADA
para participacdo exclusiva de Microempreendedor Individual, Micro Empresa e Empresa de
Pegueno Porte, restando _devidamente comprovado gue possuem 0S requisitos minimos
exigidos pelo respectivo instrumento convocatoério.

2.1.1 Entende-se por Micro Empresas ou Empresas de Pequeno Porte aptas a participar da COTA
RESERVADA aquelas definidas no art. 3° da Lei Complementar n.° 123/06 e que ndo se
enquadram em nenhuma das situacdes previstas no 84° deste mesmo art. 3° da Lei
Complementar n.° 123/06.

2.1.2 Entende-se por Microempreendedores Individuais aptos a participar da COTA RESERVADA
aqueles definidos no Art. 18A da Lei Complementar n.° 123/06 e regulamentado na Lei
Complementar n.° 128/08.

2.2 Na&o sera permitida a participacdo de empresas:
a) Reunidas sob a forma de consércio, qualquer que seja sua forma de constituicao;
b) Impedidas e suspensas de licitar e/ou contratar nos termos do inciso Ill do artigo 87 da Lei
Federal n° 8.666/93 e suas alteracdes, do artigo 7° da Lei Federal n°® 10.520/02 e da Sumula n° 51
deste Tribunal de Contas;
c) Declaradas inidoneas pelo Poder Publico e ndo reabilitadas;
d) Aquelas que estiverem em regime de concordata ou de faléncia.
e) N&o consideradas microempresas, microempreendedor Individual ou empresas de pequeno
porte nos termos da Lei Complementar n° 123/06, alterada pela Lei Complementar n® 147/14, que
cotarem todos os itens constantes do Anexo | do Edital — Planilha de Quantidades e Precgos, que
conforme ja informado no item 2.1 do edital detém cota reservada, com exce¢do dos itens 1, 2, 5, 6,
7,814.19 e 20.
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03 — DA APRESENTAGAO DOS ENVELOPES N° 1 “DOCUMENTAGOES”, E DOS ENVELOPES N° 2 —
‘PROPOSTA”

3.1 — Os envelopes n° 1 — “DOCUMENTACAQ” e n° 2 — “PROPOSTA” dever&o ser entregues na sala da
Coordenadoria de Licitac8es sito na Rua Frederico Moura n° 1.517 — 1° andar, sala 03, até as 09h00, do
dia 11 de Novembro de 2019, impreterivelmente, sob pena de néo participacdo no certame.

3.2 — Os documentos e a proposta deverdo ser apresentados em dois envelopes fechados e distintos e
numerados, da seguinte forma:

3.2.1 Envelope n° 1 — Documentacéo:

Nome da empresa licitante (timbrado ou datilografado);

Envelope n° 01 “DOCUMENTACAQO”

CONCORRENCIA PUBLICA N° 61/19

PROCESSO N° 40.640/19

PRAZO ENTREGA DA PROPOSTA: até as 09h00, do dia 11/11/19.
ABERTURA DOS ENVELOPES: 11/11/19, as 09h30min.

3.2.2 Envelope n° 2 — Proposta:

Nome da empresa licitante (timbrado ou datilografado);

Envelope n° 02 “PROPOSTA”

CONCORRENCIA PUBLICA N° 61/19

PROCESSO N° 40.640/19

PRAZO ENTREGA DA PROPOSTA: até as 09h00, do dia 11/11/19.
ABERTURA DOS ENVELOPES: 11/11/19, as 09h30min.

3.3 As proponentes se fardo representar nesta licitacdo e para todos os demais atos desta licitacao,
por procurador(es) com poderes especificos ou por seu(s) representante(s) legal (is). Para tal desiderato
as proponentes poderéo se utilizar da Carta de Credenciamento (VIDE ANEXO IIl), e/ou Procuracéo e/ou
a prova da condi¢édo de Socio ou diretor da empresa, devidamente acompanhado da cdpia autenticada
do respectivo Estatuto ou Contrato Social e suas alteracdes que comprove, entre outras coisas, a
capacidade/competéncia do outorgante para constituir mandatério e deste para formulagdo de propostas
e para a pratica de todos os demais atos inerentes ao certame. Aludidos documentos deverdo
acompanhar _os documentos constantes do ENVELOPE N.° 01. Querendo, poderdo exibi-la
também na 12 Sessdo Publica (fora dos envelopes), a fim de facilitar os trabalhos da Comisséo,
sob pena de ficarem impedidos de se manifestarem sobre quaisquer fatos relacionados com a presente
licitacdo.

3.4 O credenciamento far-se-4 por meio de instrumento publico de procuracdo ou instrumento
particular, em original ou copia autenticada, outorgando poderes para a pratica de todos os atos
pertinentes ao certame, em nome da proponente.

3.5 Em sendo sécio, proprietario, dirigente ou assemelhado da empresa proponente, devera
apresentar copia autenticada do respectivo Estatuto ou Contrato Social e suas alteragbes, no qual
estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir obrigacdes em decorréncia de tal
investidura.

3.6 - As empresas que desejarem utilizar-se dos beneficios da Lei Complementar n° 123/2006 deverao
apresentar declaracdo, sob as penas da lei, de que cumprem o0s requisitos legais para a qualificacdo
como microempresa ou empresa de pequeno porte, estando aptas a usufruir do tratamento favorecido
estabelecido nos artigos 42 a 49 da Lei Complementar n® 123 de 14 de dezembro de 2006, devidamente
assinado pelo responséavel legal da empresa, CONFORME ANEXO |l. Aludida declaracdo devera
acompanhar os documentos constantes do ENVELOPE N° 01. Querendo, poderdo exibi-la
também na 12 Sesséo Publica (fora dos envelopes), a fim de facilitar os trabalhos da Comisséo,
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sob pena de ficarem impedidos de se manifestarem sobre quaisquer fatos relacionados com a
presente licitacdo.

04 — DA DOCUMENTACAO
4.1 — No envelope n° 01 — “DOCUMENTACAOQ”, deverao constar os seguintes documentos:
a) Registro comercial, no caso de empresa individual;

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em se
tratando de sociedades comerciais, e, no caso de sociedade por a¢des, acompanhado de
documentos de eleicdo de seus administradores;

c) InscricBo do ato constitutivo, no caso de sociedade civis, acompanhada de prova de
diretoria em exercicio;

d) Decreto de autorizagdo, em se tratando de empresas ou sociedade estrangeira em
funcionamento no Pais, e ato de registro ou autorizagao para funcionamento expedido pelo
6rgéo competente, quando a atividade assim o exigir;

e) Prova de inscricdo no cadastro geral de contribuintes (CNPJ);

f) Prova de inscricdo estadual ou municipal, se houver, relativo ao domicilio ou sede do
licitante;

Q) Prova de regularidade do Fundo de Garantia por Tempo de Servigco (FGTS)_por meio da
apresentagdo do CRF - Certificado de Regularidade do FGTS, demonstrando situagdo
regular no cumprimento dos encargos sociais instituidos por lei;

h) Prova de regularidade para com as Fazendas Federal, Estadual e Municipal, do domicilio ou
sede do licitante, ou outra equivalente na forma da lei, mediante a apresentacdo das
seguintes certiddes:

h.1) Certiddo Conjunta Negativa de Débitos ou Certiddo Conjunta Positiva com Efeitos de
Negativa, relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, expedida pela Secretaria
da Receita Federal;

h.2  Certiddo de Regularidade de ICMS - Imposto sobre Circulagdo de Mercadorias e Servicos,
expedida pela Secretaria da Fazenda ou Certiddo Negativa de Débitos Tributarios
expedidos pela Procuradoria Geral do Estado ou declaragdo de isencdo ou de néo
incidéncia assinada pelo representante legal do licitante, sob as penas da lei ou outra
equivalente na forma da lei;

h.3 Certiddo Negativa ou Positiva com Efeitos de Negativa de Tributos Mobiliarios Municipal.
N&o constando do documento seu prazo de validade, sera aceito documento emitido até 90
(noventa) dias imediatamente anteriores a data de sua apresentagao;

i) Prova de regularidade relativa a Seguridade Social (INSS)_mediante a apresentagdo da
CND - Certiddo Negativa de Débito ou CPD-EN - Certiddo Positiva com Efeitos de Negativa;

)] Certiddo negativa de faléncia e concordata, emitida pelo distribuidor do foro da sede do
licitante;

k) Balango patrimonial e demonstragBes contdbeis do Ultimo exercicio social, ja exigiveis e
apresentados na forma da lei.
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OBS. 1: Para as empresas criadas recentemente que ainda ndo possuem balancos exigiveis é
permitida a substituicdo por outro tipo de demonstragéo contabil.

OBS. 2: Os _microempreendedores individuais, microempresas e empresas de pequeno
porte deverdo apresentar demonstracdo contabil do Ultimo exercicio social, mesmo
gue simplificadas, de acordo com o art. 27 da Lei Complementar n® 123/06 e
alteracdes posteriores. (Art. 27. As microempresas e empresas de pequeno porte
optantes pelo Simples Nacional poderéo, opcionalmente, adotar contabilidade simplificada
para os registros e controles das operacdes realizadas, conforme regulamentacdo do
Comité Gestor).

) Declaracdo da empresa proponente que nado foi declarada inidbnea pela Administracédo
direta ou indireta, Municipal, Estadual ou Federal, sob as penas da lei.

m)  Declaragdo conforme art. 7°, XXXIIl da Constituicdo Federal (modelo constante no Anexo
do Decreto Federal n® 4358/2002);

n) Apresentacao de um ou mais Atestados de Capacidade Técnica (declaracdo ou certidao),
fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, declarando ter a empresa
licitante prestado ou estar prestando servicos compativeis e pertinentes com o0 objeto
licitado.

0) Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentagdo da Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas - CNDT ou Positiva de Débitos
Trabalhistas com Efeitos de Negativa, em cumprimento a Lei n°® 12.440/2011 e a Resolucao
Administrativa TST n° 1470/2011.

4.2 - A ndo apresentacdo de qualguer dos documentos indicados no item 4.1 e alineas implicard a
inabilitacdo da proponente.

4.2.1 - A auséncia de alguma informacao em documento exigido podera ser suprida pela propria
Comisséo de Licitacdo, se os dados existirem em outro documento apresentado.

4.3 — As certiddes negativas que ndo tenham prazo de validade legal ou expresso no documento ter-se-
do como validas pelo prazo de 90 (noventa) dias de sua emissao.

4.4 — Os documentos necessarios a “HABILITAGAO” poderdo ser apresentados em original, por
qualquer processo de copia autenticada por cartério competente ou por funcionério da Coordenadoria de
Compras e Licitagfes. As autenticacbes de documentos que por venturas dependerem do servidor terdo
que ser, obrigatoriamente, efetuados com antecedéncia minima de 24 horas da data da sessao
inaugural, a excec¢do dos que forem obtidos via Internet, que ndo precisardo ser autenticados, os quais
serdo validados mediante consulta para comprovacdo de sua regularidade. Nao serdo autenticados
documentos no dia da sessdo de licitacdo. Frisa-se que as autenticacbes que ocorrerem na
Coordenadoria de Licitagdes e Compras ndo seréo realizadas no momento da entrega dos documentos
pelas empresas, mesmo que efetuados com antecedéncia minima de 24 horas da data da sesséo
inaugural, devendo ser retirados um dia ap6s a sua entrega no balcéo.

Observagdo: A Comissdo Permanente de Licitagdes ndo reconhece VALIDO e PROCEDENTE o intento de se apresentar documentos impressos
autenticados digitalmente pelo cartério CENAD (Central Notarial de Autenticagdo Digital), de modo a comprovar a veracidade das informagdes prestadas
relativas a participagdo no certame, visto que em diligencias realizadas junto a este 6rgéo tivemos a seguinte explicagdo sobre o processo de autenticagéo
digital e os requisitos para aferir sua autenticidade: “O embasamento juridico e a validade dos atos realizados por esta central provém da Medida Proviséria
2200-2 e do Provimento n° 22/2013 da Corregedoria Geral de Justica de SP. De acordo com estas, a impresséo de um documento eletronico por ente sem fé
publica caracteriza a impossibilidade de comprovagao da autoria e integridade do documento, tornando-se este um cdpia meramente simples. Para validade,
o documento deve ser entregue em formato digital e verificado no link de consulta da CENAD”. Ocorre que conforme informado pelo Sr. Coordenador os
documento impressos autenticados digitalmente pelo cartério CENAD constam expressamente o aviso de que “uma vez impresso perdera sua validade’,
mesmo que estes viessem acompanhados da midia para validagéo das copias apresentadas, sendo que as cdpias autenticadas seriam aquelas presentes na
midia, e ndo as anexadas ao processo. Portanto, os documentos autenticados pelo CENAD somente teriam validade em meio eletrénico para a conferéncia
junto ao site e ndo em forma impressa como apresentado e solicitado no edital. Assim sendo, como tal previséo ndo consta expressamente no edital este tipo
de documento impresso autenticado digitalmente pelo cartério CENAD nao sera aceito pela COPEL.
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Igualmente ndo terdo como validos os documentos de hablitagéo e/ou credenciamento em copia autenticada digital pelo denominado “cartério virtual” a
exemplo do Cartério Azevedo Bastos acompanhada da respectiva certiddo de autenticagdo digital com prazo de validade expirado, que impossibilita que sua
autenticidade seja confirmada pela COPEL e/ou pregoeiro e sua equipe de apoio ou mesmo por qualquer pessoa no site do Cartorio. Ao contrario, estando
aludida certiddo de autenticacéo digital dentro do prazo de validade a mesma sera aceita sem ressalvas.

4.5 — Ndo havera, em hipo6tese alguma, confrontacdo de documentos na abertura dos envelopes para
autenticacdo pela Comisséo de Licitacao.

4.6 — Na mesma data e local indicado no item 3.1, as 09h30min, a vista dos interessados presentes,
serdo abertos os Envelopes n° 1 — Documentacéo, que serdo examinados e rubricados pelos membros
da Comisséo de Licitacdes e pelos representantes credenciados dos licitantes.

4.7 - Somente sera exigida a comprovacdo de regularidade fiscal das microempresas e empresas de
pequeno porte, quando da assinatura da avenca contratual, conforme estipula o artigo 42 da Lei
Complementar n°® 123, de 14/12/2006.

4.8 - As microempresas e empresas de pequeno porte deverdo apresentar toda a documentacao exigida
para efeito de comprovacdo fiscal, mesmo que esta apresente alguma restri¢ao.

4.9 - Havendo alguma restricdo na comprovacgdo da regularidade fiscal, serd assegurado o prazo de 5
(cinco) dias Uteis, cujo termo inicial correspondera ao momento em que o proponente for declarado o
vencedor do certame, prorrogavel por igual periodo, a critério da administragdo publica, para a
regularizacdo da documentac@o, pagamento ou parcelamento do débito e emissdo de eventuais
certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa. (Redacdo dada pela Lei Complementar
n° 147, de 2014).

4.10 - A ndo regularizacdo da documentagdo, no prazo previsto no 8§ 1o deste artigo, implicara
decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das san¢des previstas no art. 81 da Lei no 8.666, de
21 de junho de 1993, sendo facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem
de classificacdo, para a assinatura do contrato, ou revogar a licitag&o.

4.11 — Se a licitante for a matriz, todos os documentos deverédo estar em nome da matriz, e se for a filial,
todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela propria
natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

4.12 - As empresas participantes do certame em recuperacao judicial devem estar cientes de que no
momento da assinatura do contrato devera ser apresentada copia do ato de nomeagdo do administrador
judicial ou se o administrador for pessoa juridica, o nome do profissional responsavel pela condugéo do
processo e, ainda, declaragéo, relatério ou documento equivalente do juizo ou do administrador, de que
o plano de recuperacéo judicial est4 sendo cumprido;

4.13 - As empresas participantes do certame em recuperacao extrajudicial devem estar cientes de que
no momento da assinatura do Contrato deverd ser apresentada comprovacdo documental de que as
obrigacdes do plano de recuperacgéo extrajudicial estdo sendo cumpridas.

05 — DA APRESENTACAO E CONTEUDO DA PROPOSTA

5.1 — A proposta devera ser preenchida, carimbada, assinada, sem rasuras ou retificagdes, sob pena de
desclassificacdo, entregue até a data, hora e local estabelecidos no item 3.1 deste Edital.

5.2 — A proposta devera ser preenchida conforme formuldrio PROPOSTA (Anexo I) com o conjunto
completo de informacdes solicitadas, sob pena de desclassificacdo do item.

5.3 — No_envelope proposta a empresa proponente deve apresentar, sob pena de
desclassificacdo, declaracdo de disponibilidade ou de que relne condicfes de apresentar
oportunamente, se vencedor da licitacdo, uma amostra do item cotado e catalogo ilustrativo e/ou
folder, em lingua portuguesa, relativo ao _material cotado e/ou equipamento, sem _emendas ou
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rasuras, identificando _corretamente o produto cotado (marca, c6digo, modelo etc) sem deixar
davidas por ocasido da andlise técnica.

5.4 — Para fins de registro de precos o prazo de validade da proposta € de 60 (sessenta) dias a contar da
data de sua apresentacao.

5.5—- Todas as propostas serdo examinadas e rubricadas pelos membros da Comissao de Licitacdo e
pelos representantes credenciados dos licitantes presentes.

5.6— Seréo desclassificadas as propostas que deixarem de atender, no todo ou em parte, quaisquer das
disposicBes deste Edital, seja no aspecto formal ou no seu conteddo técnico, bem como aquelas
manifestadas inexequiveis, nos termos do artigo 48 da Lei Federal n°® 8.666/93.

5.7— E de inteira responsabilidade do ofertante o preco e demais condi¢bes apresentadas, salvo se no
momento da abertura da proposta for alegado erro, o que sera registrado em ata, devendo o item ser
desconsiderado da proposta.

5.8 — Os precos propostos serdo considerados completos e abrangem todos os tributos (impostos,
taxas, emolumentos, contribuigbes fiscais e parafiscais), fornecimento de mé&o-de-obra especializada,
leis sociais, administragdo, lucros, equipamentos e ferramental, transporte de material e de pessoal e
qualquer despesa, acessoria e/ou necessaria, ndo especificada neste Edital.

5.9 — Os pregos para cada item descrito no Anexo | deverdo ser cotados em Reais, com no maximo de
quatro casas decimais apés a virgula.

5.10 — Na proposta deverdo constar dados da conta bancéria, constando o nome do banco, a agéncia e
0 numero da respectiva conta. Devera ser indicada apenas uma conta por CNPJ. Obs. Qualquer
alteracdo posterior do banco, agéncia ou nimero da respectiva conta devera ser informada, através de
oficio, enderecado ao Setor de Tesouraria._(item ndo desclassificatério)

5.11 - As notas fiscais referentes a servicos deveréo ser entregues na contabilidade até trés dias uteis
antes do termino do més e aquelas referentes a materiais até um dia Gtil antes do termino do més.

06 — DO PROCEDIMENTO

6.1 — Somente terdo direito de rubricar a documentagdo e as propostas, apresentar reclamagoes,
impugnacdes ou recursos e assinar atas, os representantes credenciados das licitantes, com poderes
para tal, e os membros da Comisséo de Licita¢&o.

6.2 — Os prepostos ou representantes do licitante dever&o apresentar documento de credenciamento
emitido pela mesma, com poderes especificos para representa-la neste certame, quando da entrega da
documentacao / proposta.

6.2.1 No referido documento de credenciamento devera o licitante conceder todos os poderes
necessarios a pratica de quaisquer atos relacionados com o procedimento licitatorio em tela. A auséncia
dos referidos poderes no documento de credenciamento implicar4 na impossibilidade do representante
ou preposto se manifestar em nome da empresa e assinar atas.

6.2.2 - Na mesma ocasido, serd apresentada a carteira de identidade do credenciado, para a devida
identificacao e correspondente anotacao na ata.

6.3 — ApOs a abertura do processo licitatorio ndo seréo recebidos outros documentos ou propostas, nem
serdo permitidos quaisquer adendos ou alteragcBes, ressalvada a possibilidade de realizacdo de
diligéncias.
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6.4 — De todas as reunifes de licitacdo serdo lavradas atas, as quais conterdo as principais ocorréncias,
inclusive eventuais manifestacdes dos proponentes, devendo ser assinadas pelos membros da
Comisséo de Licitacdo e pelos representantes das licitantes com poderes para tal.

6.5 — Ap6s a apreciacdo e o julgamento da documentacéo recebida, a Comisséo divulgara o resultado
da fase de habilitacdo, com a indicacdo do nome das empresas habilitadas e inabilitadas, em reunido ou
através de publicagdo na Imprensa Oficial.

6.6 — E facultado & Comisséo de Licitacdo, quando julgar necessario, determinar a realizagido de
reunides para divulgar o resultado de suas decisdes.

6.7 — Os envelopes contendo as propostas (Envelope 2) serdo rubricados pelos licitantes e pela
Comisséo de Licitacdo e ficardo sob a guarda desta, devidamente fechados, para serem abertos apés o
julgamento definitivo da habilitag&o.

6.8 — Somente serdo abertos 0s Envelopes 2 das empresas previamente habilitadas, ficando os relativos
as empresas inabilitadas a disposicdo destas, para serem retiradas no prazo de 15 (quinze) dias do
resultado da habilitacéo, findo o qual seréo inutilizados.

07 — DOS PRAZOS

7.1 - Os fornecedores que tenham seus precos registrados poderdo ser convocados a firmar as
contratacdes decorrentes do registro de precos de imediato e no prazo méaximo de 3 (trés) dias Uteis da
convocacao expedida pela Administracao.

7.2 — Os produtos deverao ser entregues de forma parcelada, de conformidade com as necessidades da
Secretaria requisitante e até que seja atingida a quantidade total adquirida, iniciando-se de imediato e no
prazo maximo de 20 (vinte) dias apdés a emissdo da Autorizacdo de Fornecimento diretamente no
Almoxarifado Central, na Av. Alfredo Tosi, 1713, Vila Marta, Franca-SP ou em outro local a ser indicado
previamente pela Secretaria requisitante dentro do perimetro urbano de Franca-SP.

7.3 - O prazo estabelecido no item 7.1 e 7.2 poderdo ser prorrogados quando solicitado pelo fornecedor
e desde que ocorra motivo justificado e aceito pela Administracao.

7.4 - O prazo de validade do registro de precos sera de 12 (doze) meses, contados a partir da publicacdo
da respectiva Ata.

08 — DO JULGAMENTO, HOMOLOGAGCAO E ADJUDICACAO DA LICITACAO.
8.1 — O julgamento das propostas far-se-a pelo tipo “MENOR PRECO” para cada item do anexo |,

levando-se em conta a compatibilidade com as especificagBes técnicas e demais estipulacBes
constantes deste Edital e seus Anexos, registrando-se assim, 0 menor preco.

8.2 — Serdo também registrados os fornecedores, na ordem de sua classificacdo, para fins de
convocacao remanescente, na forma do paragrafo 2° do artigo 64 da Lei Federal n° 8.666/93.

8.3 - Mesmo quando néo especificados expressamente na proposta serdo considerados como inclusos
nos precos, todos os tributos e encargos de natureza previdenciaria, fiscal e trabalhista, incluindo
beneficios de despesas indiretas e beneficios sociais inerentes a execucdo do objeto, e demais custos
de qualquer natureza inerentes ao atendimento das condi¢des dispostas na Minuta do Contrato.

8.4 - Nao seréo consideradas propostas alternativas, ou seja, opcionais.

8.5 - No caso de empate entre duas ou mais propostas, observado o disposto no Paragrafo 2o do Artigo
45 da Lei Federal no 8666/93, e subsequentes alteracdes, a selegao se fara por sorteio, em ato publico a
ser realizado na Secretaria Municipal de Administracdo, para o qual serdo convocadas todas as
Proponentes.

Rua Frederico Moura, 1517 — Cidade Nova — Franca — SP —fone (16) 3711-9000 — fax (16) 3721-8888
Cep: 14401-150 — email: licitacoes@franca.sp.gov.br



MUNICIPIO DE FRANCA

Secretaria Municipal de Assuntos Estratégicos
Coordenadoria de Licitagbes e Compras

8.6 - A Comissdo Municipal de Licitagbes podera retificar os erros materiais das propostas que os
apresentarem, prevalecendo, em qualquer hipétese, o valor unitario ofertado.

8.7 - No caso de erros aritméticos, serdo considerados pela Comissdo Municipal de Licitacbes, para fins
de selecéo e contratacéo, os valores retificados.

8.8 - Nao serdo consideradas propostas que desobedecerem aos critérios estabelecidos no art. 48
(incisos e paragrafos) da Lei 8.666/93.

8.9 - Nas licitacOes sera assegurado, como critério de desempate, preferéncia de contratacédo para as
microempresas e empresas de pequeno porte.

8.10 - Entende-se por empate aquelas situacdes em que as propostas apresentadas pelas
Microempresas e Empresas de Pequeno Porte sejam iguais ou até 10% (dez por cento) superiores a
proposta mais bem classificada, considerando o contido no art.45, incisos e paragrafos da Lei
complementar n° 123/2006:

“Art 45. Para efeito do disposto no art.44 desta Lei Complementar, ocorrendo o empate, proceder-se-a
da seguinte forma:

| — a microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada podera apresentar proposta de
preco inferior aquela considerada vencedora do certame, situagcdo em que sera adjudicado em seu favor
0 objeto licitado;

Il — ndo ocorrendo a contratacdo da microempresa ou empresa de pequeno porte, na forma do inciso |
do caput deste artigo, serdo convocadas as remanescentes que porventura se enquadrem na hipétese
dos 88 10 e 20 do art. 44 desta Lei Complementar, na ordem classificatéria, para o exercicio do mesmo
direito;

Il = no caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno
porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos 88 10 e 20 do art. 44 desta Lei Complementar,
sera realizado sorteio entre elas para que se identifiqgue aquela que primeiro podera apresentar melhor
oferta.

§ 10 Na hip6tese da ndo-contratacdo nos termos previstos no caput deste artigo, o objeto licitado sera
adjudicado em favor da proposta originalmente vencedora do certame.

§ 20 O disposto neste artigo somente se aplicard quando a melhor oferta inicial ndo tiver sido
apresentada por microempresa ou empresa de pequeno porte.

§ 30 No caso de pregdo, a microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada sera
convocada para apresentar nova proposta no prazo maximo de 5 (cinco) minutos apos o encerramento
dos lances, sob pena de precluséo.”

8.11 — A adjudicacao sera formalizada em Compromisso de Fornecimento do menor preco a respectivo
fornecedor.

8.12 — A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administracéo a firmar as contratagfes que deles
poderdo advir, sem que caiba direito a indeniza¢do de qualquer espécie. Fica facultada a utilizacdo de
outros meios, respeitada a legislacéo pertinente as licitacdes e ao sistema de registro de precos.

8.13- Seréo desclassificadas as propostas:

a) cujo objeto ndo atenda as especificacfes, prazos e condi¢des fixados neste Edital;

b) que apresentem preco baseado exclusivamente em proposta das demais licitantes;

c) da licitante ndo considerada, nos termos da lei, microempreendedor individual, microempresa ou
empresa de pequeno porte que cotarem todos os itens constantes do Anexo | do Edital — Planilha de
Quantidades e Precos, que conforme ja informado no item 2.1 do edital detém cota reservada, com
excecao dositens 1,2, 5,6, 7, 8,14,19 e 20.

09 - DO PRECO

9.1 — Somente serdo aceitas propostas cujos pre¢os forem compativeis com os praticados no mercado.
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10 - DO PAGAMENTO

10.1 - Os pagamentos serdo efetuados pela Secretaria de Financas do Municipio, exclusivamente por
meio de créditos em conta bancaria em nome da licitante adjudicada, trinta dias apds a entrega das
mercadorias, mediante apresentacdo de nota fiscal ou fatura que conste especificamente o objeto
recebido na ocasido. O Municipio de Franca néo se responsabilizara por outro tipo de cobranca.

10.2 - Para efeito de contagem de prazo para pagamento pela Secretaria de Financas, sera considerado
o carimbo e data de entrada da Nota Fiscal no Almoxarifado competente. Deste modo, a Nota Fiscal
sera paga apos 30 (trinta) dias da data de entrada e carimbo do Almoxarifado da Secretaria recebedora.

10.3 - O prec¢o a ser pago sera o vigente na data do pedido independentemente do preco em vigor na
data da entrega

11 — DO REAJUSTE E DA ATUALIZACAO DOS PRECOS

11.1 — Os precos constantes do registro de precos serdo reajustados de acordo e nas condi¢cdes da
legislacdo federal, observando as disposi¢cdes do Decreto Municipal n° 8888/07.

11.2 — Os pregos registrados, quando sujeitos a controle oficial, poderdo ser reajustados nos termos e
prazos fixados pelo 6rgéo controlador.

11.3 — O disposto no item anterior aplica-se igualmente, nos casos de incidéncia de novos impostos ou
taxas e de alteracdo das aliquotas dos ja existentes.

11.4 — O beneficiario do registro, em fungéo da dindmica do mercado, podera solicitar a atualizacdo dos
precos vigentes através de solicitagdo formal ao 6rgdo gerenciador Coordenadoria de Licitacdes e
Compras desde que acompanhado de documentos, notas fiscais de aquisicdo dos produtos, matérias-
primas, componentes ou de outros documentos, que a critério da Administracdo possam amparar tal
pedido.

11.5 — A atualizacdo ndo podera ultrapassar o preco praticado no mercado e deverd manter a diferenca
percentual apurada entre o preco originalmente constante da proposta e o preco de mercado vigente a
época.

11.6 — Independentemente da solicitagcdo de que trata o item 11.4, a Comissdo de Licitagcdo podera a
qualguer momento reduzir os precgos registrados, de conformidade com os parametros de pesquisa de
mercado realizada ou quando alterac6es provocarem a reducdo dos precos praticados no mercado
nacional e/ou internacional, sendo que o novo preco fixado serd valido a partir da publicacdo na
Imprensa Oficial.

12 - DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

12.1 — Os licitantes poderdo interpor recurso, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, a contar da intimac&o do
ato ou de lavratura da ata, nos casos de:

a) Habilitacdo ou inabilitacéo do licitante;

b) Julgamento das propostas;

c) Anulacéo ou revogacéo da licitagao.
12.2 — Os recursos previstos nas alineas “a” e “b” terao efeito suspensivo. A autoridade competente
podera, motivadamente e presentes as razdes de interesse publico, atribuir, aos recursos interpostos no
caso restante, eficacia suspensiva.
12.3 — Interposto o recurso, sera comunicado aos demais licitantes que poderdo impugna-lo no prazo de
5 (cinco) dias Uteis.
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12.4 — O recurso sera dirigido a autoridade superior, por intermédio de quem praticou o ato recorrido, a
qual podera reconsiderar a decisdo, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, ou nesse mesmo prazo faze-lo
subir, devidamente informados. Neste caso, a decisdo devera ser proferida dentro do prazo de 5 (cinco)
dias Uteis, contado do recebimento do recurso pela autoridade superior.

12.5 — Os recursos devem observar 0s seguintes requisitos:
12.5.1 Serem datilografados e devidamente fundamentados;

12.5.2 Serem assinados por representante legal da concorrente ou por procurador devidamente
habilitado.

12.6 - A decisdo em grau de recurso sera definitiva e dela dar-se-a4 conhecimento mediante publicacdo
na Imprensa Oficial.

13 — DA CONTRATAGAO

13.1 — As obrigacdes decorrentes do fornecimento de bens constantes do registro de pregcos a serem
firmadas entre a Administragdo e o fornecedor serdo formalizadas através de contrato, observando-se as
condicOes estabelecidas neste Edital, seus Anexos e na legislacdo vigente.

13.2 — A Administracdo poderd dispensar o termo de contrato e optar por substitui-lo por outros
instrumentos equivalentes, nos casos de compra com entrega imediata e integral dos bens adquiridos,
dos quais ndo resultem obrigag@es futuras, nos termos do paragrafo 4° do artigo 62 da Lei n° 8.666/93.

13.3 - Na hipo6tese do fornecedor primeiro classificado ter seu registro cancelado, ndo assinar, nao
aceitar ou ndo retirar o contrato no prazo e condi¢cdes estabelecidas, poderdo ser convocados 0s
fornecedores remanescentes, na ordem de classificagdo, para fazé-lo em igual prazo e nas mesmas
condi¢cdes propostas pelo primeiro classificado, inclusive quanto ao preco, independentemente da
cominacao prevista no artigo 81 da Lei n° 8.666/93.

13.4 — Observados os critérios e condi¢des estabelecidos no presente Edital, a Administragdo podera
comprar de mais de um fornecedor registrado, segundo a ordem de classificacdo, desde que razbes de
interesse publico justifiquem e que o primeiro classificado ndo possua capacidade de fornecimento
compativel com o solicitado pela Administracéo, observadas as condi¢des do Edital e o preco registrado.

13.5 — Os pedidos de fornecimento deverdo ser formalizados pela Secretaria requisitante.
14 - DA ENTREGA E DO TERMO DE RECEBIMENTO

14.1 - Os produtos deverdo ser entregues de forma parcelada, de conformidade com as necessidades
da Secretaria requisitante e até que seja atingida a quantidade total adquirida, iniciando-se de imediato e
no prazo maximo de 20 (vinte) dias ap6s a emissdo da Autorizagdo de Fornecimento diretamente no
Almoxarifado Central, na Av. Alfredo Tosi, 1713, Vila Marta, Franca-SP, ou em outro local a ser indicado
previamente pela Secretaria requisitante dentro do perimetro urbano de Franca-SP;

14.2 — A contratacdo somente sera considerada concluida mediante a emissdo de AUTORIZACAO DE
FORNECIMENTO, expedido pela Secretaria requisitante;

14.3 - Caso o produto ndo corresponda ao exigido pelo Edital, consoante subitem anterior, a
CONTRATADA devera providenciar, no prazo maximo de até 2 (dois) dias Uteis, a sua substituicao
visando ao atendimento das especificacdes, sem prejuizo da incidéncia das sancdes previstas no Edital,
na Lei 8.666/93 e no Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.090/90).

14.4 - O fornecedor devera atender aos pedidos efetuados durante a vigéncia do Compromisso de
Fornecimento, ainda que a entrega seja prevista para data posterior ao vencimento do Compromisso de
Fornecimento.
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15 — DAS PENALIDADES

15.1 — No caso de recusa em assinar 0 contrato na data marcada, aplicar-se-a o disposto no artigo 64
com as consequéncias previstas no artigo 81, ambos da Lei (federal) 8.666/93, alterada pela Lei (federal)
8.883, de 08/06/94, sem prejuizo da aplicacdo de multa correspondente a 20% (vinte por cento) do total
do pedido.

15.2 - Se a CONTRATADA descumprir sua obrigacdo no todo ou em parte, a Administracdo, a seu juizo,
reserva-se o direito de aplicar as san¢des previstas nos artigos 86 e 87, da Lei (federal) 8.666/93, sem
prejuizo da rescisdo contratual e das demais penalidades cabiveis.

15.3 — Pelo ndo cumprimento das obrigagGes assumidas, o licitante sujeitar-se-a as penalidades de
adverténcia, impedimento temporario de licitar com a Administracdo Publica Municipal e declaracéo de
inidoneidade, que poderdo ser cumuladas com multa de 10% (dez por cento) do valor total do pedido,
sem prejuizo da rescisdo contratual ou cancelamento do registro, e as demais penalidades previstas
neste Edital.

15.4 — Ocorrendo atraso na entrega dos bens serd aplicada multa de 0,1% (zero virgula um por cento)
por dia de atraso, sobre o valor pedido.

15,5 — A multa sera aplicada isolada ou conjuntamente, com as demais san¢des e/ou rescisdo
contratual, sobre o valor pedido, corrigido & época da aplicacdo da penalidade, pelos indices
estabelecidos no presente, e sera descontada dos pagamentos a serem efetuados, ou ainda quando for
0 caso, cobrada judicialmente.

15.6 — A multa, aplicada apds regular processo administrativo, serd descontada da(s) fatura(s).

16 — DA RESCISAO CONTRATUAL

16.1 — Poderdo ser motivo de resciséo contratual as hipéteses elencadas no artigo 78 da Lei n°® 8.666/93.
16.2 — Caso a CONTRATANTE néo se utilize da prerrogativa de rescindir o contrato, a seu exclusivo
critério, podera suspender a sua execucdo e/ou sustar 0 pagamento das faturas, até que a
CONTRATADA cumpra integralmente a condi¢do contratual infringida, sem prejuizo da incidéncia das
sancdes previstas no Edital, na Lei n® 8.666/93 e no Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.090/90).

16.3 — A rescisao podera ser unilateral, amigavel (resilicdo) ou judicial, nos termos e condi¢des previstas
no artigo 79 da Lei n°® 8.666/93.

16.4 — O licitante reconhece os direitos da Administracdo nos casos de resciséo previstas nos artigos 77
a 80 da Lei n° 8.666/93.

17 - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DO FORNECEDOR

17.1 - O registro do fornecedor podera ser cancelado, garantida a prévia defesa, no prazo de 5 (cinco)
dias Uteis, a contar do recebimento da notificacdo, nas seguintes hipéteses:

| — pela administracdo quando:
a) o fornecedor ndo cumprir as exigéncias contidas no edital ou ata de registro de precos;
b) o fornecedor, injustificadamente, deixar de firmar o contrato decorrente do registro de precos;
c) o fornecedor der causa a rescisdo administrativa, de contrato decorrente do registro de
precos, por um dos motivos elencados no artigo 78 e seus incisos, da Lei n° 8.666/93,
alterada pela Lei n° 8.883/94;

d) os precos registrados se apresentarem superiores aos praticados pelo mercado;

Rua Frederico Moura, 1517 — Cidade Nova — Franca — SP —fone (16) 3711-9000 — fax (16) 3721-8888
Cep: 14401-150 — email: licitacoes@franca.sp.gov.br



MUNICIPIO DE FRANCA

Secretaria Municipal de Assuntos Estratégicos
Coordenadoria de Licitagbes e Compras

e) por razGes de interesse publico, devidamente fundamentadas, na forma do inciso Xll, do
artigo 78 da Lei n° 8.666/93, alterada pela Lei n° 8.883/94.

Il — pelo fornecedor, quando, mediante solicitacdo por escrito, comprovar estar
impossibilitado de cumprir as exigéncias do instrumento convocatério que deu origem ao
registro de precos.

17.2 — O cancelamento sera procedido de processo administrativo a ser examinado pelo 6rgéo
gerenciador, sendo que a deciséo final devera ser fundamentada.

17.3 — a comunicacdo do cancelamento do registro do fornecedor, nos casos previstos no inciso | do
item 17.1, sera feita por escrito, juntando-se o comprovante de recebimento.

17.4 — No caso do fornecedor encontrar-se em lugar ignorado, incerto ou inacessivel, a comunicacéo
sera feita por publicacdo na Imprensa Oficial, considerando-se cancelado o registro do fornecedor, a
partir do quinto dia util, contado da publicagéo.

17.5 — A solicitacdo do fornecedor ou prestador de servigos para cancelamento do registro de preco, ndo
0 desobriga do fornecimento dos produtos ou da prestacdo dos servicos, até a decisdo final do 6rgéo
gerenciador, a qual devera ser prolatada no prazo maximo de 30 (trinta) dias, facultada & Administracao
a aplicacdo das penalidades previstas no instrumento convocatério, caso ndo aceitas as razées do
pedido.

17.6 — Enquanto perdurar o cancelamento, poderdo ser realizadas novas licitagbes para aquisicdo de
bens constantes do registro de precos.

18 - DA ENTREGA DE AMOSTRAS E OUTROS DOCUMENTOS PELAS EMPRESAS DECLARADAS
VENCEDORAS DO CERTAME.

18.1 A comisséo julgadora reserva-se 0 direito de solicitar, de todo e qualquer produto que achar
necessério, caso julgue que as informagdes contidas na proposta ndo sejam suficientes para avaliacéo,
uma amostra do item cotado e catalogo ilustrativo e/ou folder, em lingua portuguesa, relativo ao
material cotado _e/ou eguipamento, sem_emendas_ou_rasuras, identificando corretamente o
produto cotado (marca, cddigo, modelo etc) sem deixar davidas por ocasido da analise técnica .

18.2 A comisséo julgadora reserva-se o direito ainda de poder eliminar determinado produto mediante
andlise de seu catélogo, sendo convocado o 2° classificado no certame e, assim, sucessivamente;

18.3 0O endereco para envio da(s) amostra(s) e do(s) catalogo(s)/folder(s) e demais documentos
do(s) material(ais) devera ocorrer _na Divisdo Administrativa da Secretaria Municipal de Educacéao
sito na Avenida Francisco de Paula Quintanilha, n® 500, Parque Francal, Franca-SP, com todas as
despesas de frete por conta das empresas licitantes, no horario de expediente.

19 — DAS DISPOSICOES FINAIS

19.1 — Copias deste Edital, deverdo ser retiradas pelos interessados na Rua Frederico Moura n.° 1.517,
1° andar — neste municipio de Franca, Estado de S&o Paulo, de segunda a sexta-feira, das 08:00h as
16:00h, local e horario onde, também poderdo obter quaisquer outros esclarecimentos de que
necessitem para o perfeito entendimento do presente Edital.

19.2 — As copias supra mencionadas serdo fornecidas aos interessados, mediante o pagamento de
R$ 23,06 (vinte e trés reais e seis centavos), nos horarios e endere¢o acima, referente ao custo
reprografico.

19.3 — O edital também estara disponivel, para ser retirado na integra, no endereco eletrénico
www.franca.sp.gov.br , no link “Licitagdes e Compras”, sem qualquer custo para o licitante.
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19.4 — Com excecdo do “Aviso de Licitagdo” que sera publicado na Imprensa Oficial do Municipio, no
Diario Oficial do Estado de Sdo Paulo e na pagina do Municipio disponivel na Internet, as outras
informacdes relativas ao procedimento serdo publicadas somente na Imprensa Oficial do Municipio e na
pagina do Municipio de Franca: www.franca.sp.gov.br — link: Licitacdes e Compras, conforme autoriza a
Lei n.° 8.666/93.

19.5. — As publica¢Bes referentes ao julgamento das propostas, adjudicacdo, homologacédo e outras
informacdes pertinentes ao processo serdo veiculadas somente na Imprensa Oficial, contratada pelo
Municipio para realizar suas publicag8es oficiais.

19.6 - Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-4 o do
vencimento.

19.7 — Aplicam-se as omissdes deste Edital, os principios e as disposic¢des legais e regulamentares que
regem a matéria, especialmente a Lei (federal) 8.666/93, alterada pela Lei (federal) 8.883/94, de
08/06/1994 e a Lei (federal) 8.880/94.

19.8 — Todos os encargos trabalhistas, previdenciarios, securitarios, fiscais e comerciais que recairem
sobre 0s bens, ocorrerdo por conta da firma adjudicataria, cabendo ao contratante apenas o pagamento
do preco estipulado.

19.9 — A firma adjudicataria sera responsavel por quaisquer danos, perdas ou prejuizos causados a
Administracdo, por dolo ou culpa, bem como aqueles que venham a ser causados por seus prepostos,
em idénticas condi¢des.

19.10 — Se a empresa adjudicataria ndo cumprir o prazo para assinatura do contrato, serdo chamadas,
respeitada a ordem de classificacdo, as demais licitantes em relacdo as quais prevalecerdo as mesmas
condi¢des da proponente vencedora.

19.11 — Decaira do direito de impugnar os termos do Edital, o licitante que ndo o fazer até o segundo dia
atil que anteceder a abertura dos envelopes de habilitagdo, hipétese em que tal comunicacdo néo tera
efeito de recurso nos termos do paragrafo 2° do artigo 41 da Lei Federal 8.666/93, alterada pela Lei
Federal 8.883 de 08/06/94.

20 — DO ADITAMENTO, REVOGACAO E ANULACAO DA LICITACAO.

20.1 — A Administracdo reserva-se o direito de revogar a presente licitagdo por razdes de interesse
publico, no todo ou em parte, ou anula-la no todo ou em parte, por vicio, ilegalidade, de oficio ou
mediante provocacdo, bem como adia-la ou prorrogar 0 prazo para recebimento e abertura das
propostas, descabendo, em, tais casos, qualquer reclamacao ou direito a indeniza¢do pelos licitantes.

21 -DO FORO

21.1 — Fica eleito, desde ja o foro deste Municipio de Franca, Estado de Sao Paulo, para dirimir

eventuais davidas e/ou conflitos oriundos ou relativos a aplicacdo do presente Edital e pelo futuro
contrato, com rendncia a quaisquer outros por mais privilegiados que possam ser.

Franca-SP, 26 de Setembro de 2019.

EDGAR AJAX DOS REIS FILHO
SECRETARIO MUNICIPAL DE EDUCACAO
AUTORIDADE COMPETENTE
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CONCORRENCIA N° 61/2019
PROCESSO N° 40.640/19
ANEXO I
DECLARAGAO DE MICROEMPRESA — ME, OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE — EPP

PAPEL TIMBRADO DA LICITANTE

Local e data

Ao
MUNICIPIO DE FRANCA.

Ref.: CONCORRENCIA N°61/2019.

Empresa.......ccccccevvevennnnnnn. yinscritano CNPJI N°® ..., , por
intermédio de seu representante legal 0 (&) Sr (2) ....ccooceevrvveeeiiiieenninnn. portador (a) da Carteira de
Identidade n° ...............coeeeen. e do CPF N® ..o, DECLARA, sob as penas da Lei, que

cumpre 0s requisitos legais para a qualificacdo como MICROEMPRESA-ME, ou EMPRESA DE
PEQUENO PORTE-EPP, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos artigos 42 a
49 da LEl COMPLEMENTAR N° 123, de 14/12/2006.

, de de 20109.

Carimbo e assinatura do Representante legal da empresa
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CONCORRENCIA N° 61/2019

PROCESSO N° 40.640/19

ANEXO Il

MODELO DE CREDENCIAMENTO DO REPRESENTANTE LEGAL

PAPEL TIMBRADO DA LICITANTE

Local e data

Ao
MUNICIPIO DE FRANCA.

Ref.: CONCORRENCIA N° 61/2019.

Prezados Senhores,

Em cumprimento aos ditames editalicios, credenciamos junto ao
MUNICIPIO DE FRANCA, o Sr. , Carteira de Identidade n°
, Orgdo Expedidor , CPF n° , ao qual
outorgamos 0s mais amplos poderes, inclusive, efetuar lances, interpor recursos, quando cabiveis,
transigir, desistir, assinar atas e documentos e, enfim, praticar os demais atos no presente processo
licitatorio.

ATENCIOSAMENTE,

FIRMA LICITANTE/CNPJ

ASSINATURA DO REPRESENTANTE LEGAL
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CONCORRENCIA N° 61/2019
PROCESSO N° 40.640/19
ANEXO IV

TERMO DE REFERENCIA
Objeto licitado: REGISTRO DE PRECOS DE MOBILIARIO ESCOLAR NOVAS UNIDADES E PARA
REPOSICAO DAS CRECHES CONVENIADAS E UNIDADES ESCOLARES DO MUNICIPIO DE
FRANCA - (COM ITENS EXCLUSIVOS PARA PARTICIPACAO DE MICROEMPREENDEDOR
INDIVIDUAL, MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE), conforme descricdo dos itens
constante nos Anexos | e IV deste Edital.
O presente Termo de Referéncia destina-se a caracterizar 0os seguintes materiais:

PREGO
ITEM UN | QUANT DESCRIGAO COMPLETA DAS MERCADORIAS MEDIO
UNITARIO

PREGO MEDIO
TOTAL

BEBE CONFORTO, CONFORME
1 UN 200 ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. 507,5 101.500,00

BERCO INFANTIL TIPO I, COM COLCHAO (FDE),
2 | UND | 100 | CONFORME ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. | 1.176,63 | 117.663,33

CADEIRA ALTA PARA ALIMENTACAO (FNDE),
3 | UND | 100 | CONFORME ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. | 337,3333 | 33.733,33

CADEIRA PARA REFEICAO PORTATIL PARA
ENCAIXE NA MESA, CONFORME

4 UND 50 ESPECIFICACOES NO ANEXO IV 340 17.000,00
CAMA EMPILHAVEL INFANTIL (FNDE),
5 PC 2000 CONFORME ESPECIFICACOES NO ANEXO IV 250 500.000,00

CONJUNTO COLETIVO TAMANHO 1 -1 MESA
+ 4 CADEIRAS (FDE), CONFORME
6 CJT 200 ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. 797,65 159.530,00

CONJUNTO PARA ALUNO - TAMANHO 01
(FDE), CONFORME ESPECIFICAGOES NO
7 CJT 400 ANEXO IV. 312,55 125.020,00

CONJUNTO PARA ALUNO — TAMANHO 03
(FDE), CONFORME ESPECIFICACOES NO
8 UND | 600 ANEXO IV. 345,1 207.060,00

CONJUNTO PARA ALUNO - TAMANHO 04
(FDE), CONFORME ESPECIFICAGOES NO
9 UND | 200 ANEXO IV. 352,6033 70.520,67

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 05 (FDE),
10 CJ 200 CONFORME ESPECIFICAGOES NO ANEXO IV. 366,3367 73.267,33

CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 06 (FDE),

11 UND | 120 CONFORME ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. 382,16 45.859,20
CONJUNTO PROFESSOR —1 MESA + 1
12 cl 30 CADEIRA (FNDE), CONFORME ESPECIFICACOES 589,6 17.688,00
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NO ANEXO IV.

CONJUNTO REFEITORIO TAMANHO 1 (FNDE) -
1 MESA E 4 CADEIRAS, CONFORME
13 UND 80 ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. 898,3333 71.866,67

CONJUNTO REFEITORIO TAMANHO 3 (FNDE) -
1 MESA E 4 CADEIRA, CONFORME
14 UND | 130 ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. 948,2 123.266,00

CONJUNTO REFEITORIO ADULTO, COMPOSTO
DE 1 MESA E DOIS BANCOS (FDE), CONFORME
15 UND 30 ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. 1.200,50 36.015,00

CONJUNTO USO MULTIPLO, 1 MESAE 4
CADEIRAS, TAMANHO 3 (FDE), CONFORME
16 CJ 30 ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. 973 29.190,00

CONJUNTO USO MULTIPLO, 1 MESAE 2
CADEIRAS, TAMANHO 1 (FDE), CONFORME
17 Cl 30 ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. 813,3333 24.400,00

CONJUNTO USO MULTIPLO, 1 MESAE 2
CADEIRAS, TAMANHO 3 (FDE), CONFORME
18 UND 30 ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. 708,0167 21.240,50

ESTANTE / ESCANINHO DE MADEIRA (FDE),
19 UND | 250 CONFORME ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. 801,1667 200.291,67

KIT PARA ALIMENTAGAO DE BEBES - 01 MESA,
04 CADEIRINHAS e 01 BANQUETA,
20 UN 80 CONFORME ESPECIFICACOES NO ANEXO IV. 1.337,08 106.966,67

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA
DE RODAS (FDE), CONFORME ESPECIFICAGOES
21 PC 10 NO ANEXO IV. 314,3333 3.143,33

(*) Quantidade estimada para um periodo de 12 meses.

ESPECIFICACOES DOS MOBILIARIOS

ITEM 1 - BEBE CONFORTO

Descritivo:

Cadeira de automével e bebé conforto, com cinto de seguranca com 03 pontos.

Caracteristicas:

Protetor acolchoado para os ombros;
02 posicdes de regulagem do cinto na altura dos ombros;
Protetor de cabeca removivel,

Alca de apoio e para transporte;
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e Capota removivel;

e Estrutura em plastico super leve e resistente;

e Concha com base arredondada para balanco.

Capacidade:

Para criancas até 13 kg.

Garantia:

Minimo de 01 (um) ano, contados da data da entrega do produto.

ITEM 2 — BERCO INFANTIL TIPO 1, COM COLCHAO (FDE)

Descricgéo:

Berco com colch&o em conformidade com o desenho, sendo:

- Bergo infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, e certificado pelo INMETRO, de acordo com o

estabelecido na Portaria n°® 53 de 01/02/2016, e ainda em conformidade com as normas ABNT NBR

15860-1: 2016 — Mdveis

- Bergos e bergos dobraveis infantis tipo doméstico - Parte 1: Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR

15860-2: 2016 - Mdveis - Bercos e ber¢os dobraveis infantis tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio;

- Colchao infantil em espuma flexivel de poliuretano, certificado pelo INMETRO, de acordo com o

estabelecido nas Portarias n°® 79 de 03/02/2011, n° 387 de 03/09/2011 e n°® 349 de 09/07/2015, e ainda

em conformidade com as normas ABNT NBR 13579-1: 2011

- Colchao e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e métodos de

ensaios e ABNT NBR 13579-2: 2011

- Colchédo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 2: Revestimento.

Caracteristicas:

Berco

e Estrutura metalica em formato de "U" invertido para sustentacdo das cabeceiras e das grades
laterais, confeccionada em tubo de ago carbono, secgéo circular de 1 1/4", em chapa 16 (1,5mm),
com curvas nos cantos superiores. Barras horizontais superiores, distantes das cabeceiras, de
modo que estas se configurem como algas para condugdo do bergo. Raio de curvatura do tubo de
100mm (+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo;

e Estrutura do estrado em tubos de a¢o carbono, sec¢éo retangular com dimensdes de 40 x 20mm, em
chapa 16 (1,5mm);

e Base do berco (estrado) em chapa inteirica de MDP, com espessura de 18mm, revestida nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP na cor BRANCA (ver referéncias). Topos
encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso,
atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. A face superior da base do bergo deve receber
marcacao, permanente e indelével, com as dimensdes nominais do colchdo a ser utilizado (ver item
"Identificagdo do Bergo");

e Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de parafusos M6 e porcas soldadas

internamente no topo dos tubos da estrutura do estrado. Ser8o admitidas solugcbes de porcas
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metdlicas co-injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos do quadro do
estrado, desde que garantida a fixagdo adequada dos componentes. Ajuste do estrado em altura
em no minimo trés (03) posi¢gbes, somente por meio de ferramentas;

Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura de 20mm nas partes horizontais, e
18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo -
BP, texturizado na cor BRANCA (ver referéncias). Topos encabecados em todo perimetro (inclusive
nas aberturas), com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atoxica, na mesma cor
e tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado. Cinco (05)
aberturas com dimensbes espagadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860 (parte 1);

Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressao - BP texturizado, na cor BRANCA (ver referéncias). Topos
encabecados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso,
atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento
arredondado;

Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon reforcado com
fibra de vidro, com eixos de aco, rodas duplas de 75mm, injetadas em PVC, com capacidade de
60kg cada. Banda de rodagem em poliuretano injetado. Cores diferenciadas entre as rodas
(BRANCO) e a banda de rodagem (CINZA). Eixo dotado de rosca métrica. Sistema de travas nos
dois sentidos, tanto na rodagem como no giro, através de mecanismo metdlico. Eixos com sistema
de rosca M12;

Fixacdo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de porcas internas aos tubos. Estas porcas
podem ser soldadas em chapas soldadas na parte interna dos tubos. Serdo admitidas solucdes de
porcas metdlicas co-injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos, desde
que garantida a fixagdo adequada dos componentes;

Fixac8@o das grades e cabeceiras a estrutura metéalica, através de porcas cilindricas M6 e parafusos
Allen;

Elementos metalicos pintados com tinta em pé, eletrostética, hibrida Ep6xi/ Poliéster, lisa e brilhante,

atoxica, polimerizada em estufa, na cor CINZA (ver referéncias).

Colchéao

Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo “simples”), revestido em uma das
faces e nas laterais em tecido Jacquard, costurado em matelassé (acolchoado), com fechamento
perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face do colchao plastificado, conforme requisitos
da norma NBR 13579 (partes 1 e 2);

Tratamento antialérgico e antiacaro nos tecidos.

Dimensoes:

Berco:

Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm (+/10mm);

Largura total incluindo grades: 670mm (+/- 10mm);
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e Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular (sem considerar o rodizio), extenséo vertical
das grades e distancia regulavel da superficie do colchdo a barra superior das grades em
conformidade com as disposi¢ces da norma ABNT NBR 15860-1:2016.

Colchéo:

e O comprimento e a largura do colchdo a ser fornecido com o berco, devem ser tais que o espaco
entre o colchdo e as laterais, e, entre o colchdo e as cabeceiras, ndo exceda a 30mm, conforme
item 6 h) da NBR 15860-1:2016;

e Altura: 120mm (-5/+15mm).

Selo Inmetro de identificagdo da conformidade

* O bergo deve possuir Selo INMETRO de Identifi cagdo da Conformidade, aplicado no préprio produto e

na embalagem.

* O colchdo também deve possuir Selo INMETRO de Identifi cagcdo da Conformidade, costurado

diretamente no corpo do colchdo. Serd necessaria também a aposi¢cdo do selo na embalagem, quando

esta ndo for de material transparente.

» O Certificado de Conformidade INMETRO deve corresponder ao desenho e especificacdo do berco

infantil - com colchéo (BC-01).

Fabricacéo

» Para fabricagdo do berco e do colchdo é indispensavel atender as especificacdes técnicas e

recomendag¢fes das normas vigentes especificas para cada material.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso, que assegure resisténcia a

corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. A resisténcia a corrosédo em camara de

névoa salina deve ser comprovada por laudo de ensaio de conformidade a amostras ensaiadas
conforme ABNT NBR ISO 4628-3:2015. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de

empolamento dO /0.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,

superficies asperas ou escoérias. As unides entre tubos devem receber solda em todo o perimetro.

» Deverao ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos

agudos.

Referéncias

* MDP com espessura 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP

- "DURATEX" ou equivalente - cor BRANCA.

* MDP com espessura 20mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP

- "DURATEX" ou equivalente - cor BRANCA.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA

Garantia:

Minima de um ano contra defeitos de fabricagéo.

Link com o detalhamento do projeto:
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https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Catalogos/Creche/mob/BC01 13 06 1

8.pdf
ITEM 3 — CADEIRA ALTA PARA ALIMENTACAO (FNDE)
Descrigao:

Cadeira alta de alimentacao infantil dobravel, com bandeja removivel.

Caracteristicas:

e Suporta até 15 kg;

e Cadeira dobravel, com estrutura tubular de secéo circular em ago carbono;

e Assento e encosto acolchoados com espuma revestida de lona vinilica laminada com tecido;

e Bracos ou dispositivo para prote¢do lateral;

e Bandeja em (PP) polipropileno injetado, na cor branca, removivel ou articulada com bordas
arredondadas nas laterais para reten¢éo de liquidos;

e Apoio para os pés em (PP) polipropileno injetado, removivel ou articulado;

e Sapatas antiderrapantes com partes em contato com o piso emborrachadas;

¢ Cinto tipo suspensoério com largura minima de 25mm, dotado de pontos de reten¢do entre as pernas,
tiras subabdominais e tiras de ombro. O sistema de fixacdo do cinto a cadeira deve prover

seguranca contra quedas e assegurar a estabilidade da crianca;

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

Dimensdes e tolerancias:

e Altura: 1050 mm +/- 50 mm;

e Largura: 560 mm +/- 50 mm;

e Profundidade: 680 mm +/- 50 mm;

e Protecéo lateral: minimo de 140 mm, medidos do topo da protecao lateral a superficie do assento;

e Altura do encosto: minima de 250 mm, medidos na posicao vertical;

e Angulo do encosto: minimo 60° em relacdo & horizontal (se menor o comprimento minimo do encosto
deve ser de 400 mm);

e Borda frontal do assento: raio minimo de 5 mm.

Garantia:

Minima de um ano a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricacgao.

ITEM 4 — CADEIRA PARA REFEICAO PORTATIL PARA ENCAIXE NA MESA

Caracteristicas:

. Prende-se a maioria das mesas através de sistema de travamento ajustavel
. O revestimento deve ser removivel e lavavel

. Apoio para as costas reforgado

. Cinto de seguranca no minimo 3 pontos

. Assento ergondmico
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. Revestimento acolchoado

. Estrutura em ago com pegcas em PVC

. Assento téxtil em poliéster removivel para limpeza
. Idade recomendada: a partir dos 6 meses

. Peso maximo 15Kg

. Garantia minima de 12 meses

Dimensdes:

e Altura: 30 centimetros

e Largura: 36 centimetros

Garantia:

Minima de um ano a partir da data de entrega, contra defeitos de fabricagéo.

ITEM 5 — CAMA EMPILHAVEL INFANTIL (FNDE)

Descrigéo:

Caminha empilhavel para criancas de 1 a 6 anos. Leve, lavavel, montada através de encaixe.

Caracteristicas:

e Permite empilhamento;

e Suporta até 50 kg;

e Tela em poliéster em trama dupla com recobrimento de PVC costurado e selado com fecho de velcro.
Deve apresentar tratamento antialérgico e antidcaro;

e Pés em polipropileno (PP) injetado;

e Estrutura em 4 barras de aluminio em formato retangular com bordas arredondadas com reforgo
interno para maior durabilidade.

Dimensdes e Tolerancias:

e Altura: 110 mm +/- 30 mm;

e Largura: 540 mm +/- 30 mm;

e Comprimento: 1330 mm +/- 50 mm.

Garantia:

Minima de um ano a partir da data de entrega, contra defeitos de fabricacao.

ITEM 6 — CONJUNTO COLETIVO TAMANHO 1 -1 MESA + 4 CADEIRAS (FDE)

Descric¢ao:

Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.

Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico, e na face

inferior em laminado melaminico de baixa presséo - BP, montado sobre estrutura tubular de aco.

Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatdmico

moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

Caracteristicas:

Mesa
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« Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Dimensdes acabadas 800mm
(largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para
largura e profundidade e +/- Imm para espessura.

» Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagcdo). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacdo da fita de bordo no ponto central. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

* Estrutura da mesa composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢ao circular didametro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas em tubo de a¢o carbono, laminado a frio, com costura, sec¢éo retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm).

» Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro de 1/4” x
comprimento 2” , cabeca chata, fenda simples (ver referéncias).

» Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA
(ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, identificacdo do modelo, o0 nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a pec¢a é
adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto).

Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdopria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau
de empolamento deve ser de d0 /t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

Cadeira
» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor

LARANJA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento
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e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério, de 16mm
de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacéo (conforme indicac8es nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

+ Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico moldado a
quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas
de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensodes e design conforme projeto.

» Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e méxima de 9,1mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a camada
de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo
(conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver
referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacédo a fogo sob a camada de verniz, no topo
inferior, 0 nome do fabricante do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(2,9mm).

* Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

 Fixagao do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro de
4,8mm, comprimento 16mm.

* Fixagao do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didametro de
4,8mm, comprimento 18mm.

» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design

e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional

Rua Frederico Moura, 1517 — Cidade Nova — Franca — SP —fone (16) 3711-9000 — fax (16) 3721-8888
Cep: 14401-150 — email: licitacoes@franca.sp.gov.br



MUNICIPIO DE FRANCA

Secretaria Municipal de Assuntos Estratégicos
Coordenadoria de Licitagbes e Compras

de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacdo no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau
de empolamento deve ser de d0 /t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

* A cadeira deve receber identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografia na parte
posterior do encosto da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado,
conforme projeto gréfico e aplicacéo.

» Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta presséo / polipropileno injetado) de modo que, apds curadas e secas, estas
impressfes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis
de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente a arte da identificagdo devera ser solicitado ao Departamento de
Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos. Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padréo dimensional
tampografada.

Fabricacéo:

« Para fabricagao é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas.

+ Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado,
componentes em compensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departamento de Especificagdo
e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.

» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um unico fabricante.

* Em caso da opcéo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um mesmo fabricante. Obs.1: Consultar o Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificagfes e Custos para obter
informacdes sobre fabricantes de componentes injetados, de compensado moldado e de fita de bordo
que possuam produtos homologados. Componentes ndo homologados podem ser submetidos a
qualquer tempo, ao Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da
Geréncia de Especificagcbes e Custos para homologacéo.

* Aplicacédo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante

nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

Rua Frederico Moura, 1517 — Cidade Nova — Franca — SP —fone (16) 3711-9000 — fax (16) 3721-8888
Cep: 14401-150 — email: licitacoes@franca.sp.gov.br



MUNICIPIO DE FRANCA

Secretaria Municipal de Assuntos Estratégicos
Coordenadoria de Licitagbes e Compras

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacfes e Custos.

Obs.3: A arte correspondente as informacdes que deverdo ser gravadas nos moldes devera ser
apresentada para aprovacao prévia pela equipe técnica da FDE.

» Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢cdo ou partes cortantes (tolerancias
dimensionais especificadas em projeto).

+ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apdés a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT
ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos
de ensaio.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies &speras ou escérias.

+ Alternativamente, o encontro central dos tubos da estrutura podera ser executado por meio de unido
tipo 'meia madeira" e corte a laser.

» Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

Referéncias:

* MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em uma face em laminado melaminico de baixa
presséo — BP, acabamento frost - "DURATEX" ou equivalente - cor BRANCA.

* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

» Laminado de alta pressédo - acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento - "FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor LARANJA -
referéncia PANTONE (*) 151 C.

» Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente - cor LARANJA - referéncia
PANTONE (*) 151 C.

» Componentes injetados: - assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referéncia PANTONE
(*) 151 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

* Identificac&o do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo laranja).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

Tolerancias dimensionais:
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» Asseguradas as condi¢cdes de montagem dos moéveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serao admitidas tolerancias conforme estabelecidas a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-)Imm para furacdes e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-)1° para angulos, quando as tolerancias nédo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados (exceto para
furacdes e raios), quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificacdes.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragbes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

» Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricagao para
0s seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.

» Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

Documentacédo Técnica

» O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentagéo
técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fi ta de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 -
Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: A identificacéo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificac@o do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 2: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor devera
apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaragéo tipo C".

- Declaragéo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente utilizado

(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracéo tipo D".
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Obs. 4: Os modelos de "Declaracéo tipo C e tipo D" deverdo ser solicitados ao Departamento de
Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacbes e
Custos.

Garantia:

* Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Link com o detalhamento do projeto:

https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Catalogos/Creche/mob/CJC01 30 04

18.pdf
ITEM 7 — CONJUNTO PARA ALUNO — TAMANHO 1 (FDE)
Descric¢ao:

Conjunto para criangcas com altura compreendida entre 0,93 e 1,16m, composto de uma mesa e uma

cadeira.

Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado melaminico e na

face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago.

Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado

anatémico moldado, montado sobre estrutura tubular de aco.

Caracteristicas:

Mesa

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fenélica) de
0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm;

e Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor laranja, colada com adesivo "HotMelting";

e Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,

com costura, seccdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em

formato de “C”, com seccao circular, didmetro de 31,75 mm ( 1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm).

- Pés confeccionados em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura, secc¢éo circular, diametro de

38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

e Fixacdo do tampo a estrutura através de 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6 mm), 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6 mm), comprimento 47 mm, cabeca panela, fenda
Phillips;

e Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,

comprimento 12mm;
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e Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor laranja,
fixadas a estrutura através de encaixe;

¢ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso;

e Pintura dos elementos metalicos em tinta em po6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

Cadeira

e Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados na cor
laranja. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricac@o (conforme indicagbes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

e Alternativamente o assento e o encosto poderao ser fabricados em compensado anatdmico moldado
a quente, contendo no minimo cinco lAminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada;
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por
fungos ou insetos. Dimens@es e design conforme projeto.

e Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
laranja. Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, com acabamento
em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos;

e Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
laranja (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e maxima de 9,1mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e o0 nhome do fabricante do
componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria logomarca

* Quando fabricado em compensado, 0 encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARANJA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O encosto em

compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacao a
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fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente. Obs. 3: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca.

e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(2,9mm);

e Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didametro de
4,8mm, comprimento 12mm;

e Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didametro de
4,8mm, comprimento 16mm;

e Fixacéo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro de
4,8mm, comprimento 18mm;

e Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimens0es,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacéo (conforme indicag&o no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

e Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

e Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

Identificacdo do padrdo dimensional

» O conjunto individual deve receber identificacdo do padrédo dimensional impressa por tampografia na

estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este

em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicagéo.

» Para impresséo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem

aplicadas (laminado de alta presséo / polipropileno injetado / pintura em p6 epoxi-poliéster) de modo que,

apos curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente a arte da identificacdo devera ser solicitado ao Departamento de

Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e

Custos. Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padrédo dimensional

tampografada.

Selo Inmetro de Identificagcdo da Conformidade
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* O conjunto deve possuir Selo INMETRO de lIdentificacdo da Conformidade contendo nimero do
registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n° 105).

» Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
tampo da mesa.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.

FABRICACAO

» Para fabricagéo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas.

* A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apés o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressé@o. Devem ser utilizados batoques ou mastique elastico para preencher o espacgo
entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado,
componentes em compensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departamento de Especificagdo
e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.

» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um unico fabricante.

* Em caso da opcéo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um mesmo fabricante. Obs.1: Consultar o Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificagbes e Custos para obter
informacdes sobre fabricantes de componentes injetados, de compensado moldado e de fita de bordo
que possuam produtos homologados. Componentes ndo homologados podem ser submetidos a
qualquer tempo, ao Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da
Geréncia de Especificagcbes e Custos para homologacéo.

 Aplicagéo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de
Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificagfes e Custos. Obs.3: A arte correspondente as
informacdes que deverdo ser gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacdo prévia pela
equipe técnica da FDE.

» Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes (tolerancias
dimensionais especificadas em projeto).

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e métodos de

ensaio.
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» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou equivalente.

» Laminado de alta presséo - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado de alta presséo - acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor LARANJA -
referéncia PANTONE (*) 151 C.

+ Chapa de balanceamento (contra-placa fenolica) com espessura de 0,6mm - "FORMICA" ou
"PERTECH" equivalente.

* Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente - cor LARANJA - referéncia PANTONE
(*) 151 C.

» Componentes injetados: - Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referéncia
PANTONE (*) 151 C.

* Pintura dos elementos metélicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

* |dentificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor LARANJA (sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 151 C.

* Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo laranja).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecidas a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-)Imm para fura¢des e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-)1° para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados (exceto para
furacdes e raios), quando as toler&ncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificacdes.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagbes decorrentes das contracdes dos materiais devem ser

dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.
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» Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricagdo para
0s seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.

» Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA

» O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentacéo
técnica:

- Certificado de conformidade / Declaracao(des) de Manutencao da Certificacao, emitido pelo Organismo
de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2008 -
Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa declaragéo
deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado moldado,
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.

Obs. 1: A(s) declaracdo(Bes) de manutencéo da certificacdo deve(m) estar de acordo com 0s prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencéo da 12
certificacdo do produto. - Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR
14006:2008 - Moéveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condi¢cdo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificac@o do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 3: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacao.

Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas cépias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor devera
apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaragédo tipo C".

- Declaragéo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracao tipo D".

Obs. 5: Os modelos de "Declaracdo tipo C e D" deverdo ser solicitados ao Departamento de
Especificacdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos.

Garantia:

Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricacéo.

Link com o detalhamento do projeto:
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https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Catalogos/Creche/mob/CJA01 FDE 31

07_17.pdf
ITEM 8 — CONJUNTO PARA ALUNO — TAMANHO 03 (FDE)

Descrigao:

Conjunto para criangcas com altura compreendida entre 1,19 e 1,42m, composto de uma mesa e uma
cadeira;

Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado melaminico e na
face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros
em plastico injetado;

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatémico moldado, montado sobre estrutura tubular de ago.

Caracteristicas:

Mesa

« Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerdncia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para espessura.

» Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia
ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto
de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ac¢o carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com seccéo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao circular, diametro de
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

* Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria- -prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver

referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem
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ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da equipe técnica da FDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta- -livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacao (conforme indicacéo no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

* Fixacao do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips.

» Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

* Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA (ver referéncias), fi xadas a estrutura através de encaixe. Dimens®es, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao
(conforme indicacdes nos projetos). Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

Cadeira

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AMARELA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacao (conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,

acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
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+ Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico moldado a
quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob a camada
de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identifi cacdo do
modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

» Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver
referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a camada de verniz, no topo
inferior, o nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

* Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

 Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didametro de
4,8mm, comprimento 19mm.

* Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro de
4,8mm, comprimento 22mm.

» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o namero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme

indicacdo no projeto).
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Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

» Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

» Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

» O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrao dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto gréfico e aplicagéo.

» Para impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura em p6 epoéxi-poliéster) de modo que,
apos curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente a arte da identificacdo devera ser solicitado ao Departamento de
Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos.

Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padrdo dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAQAO DA CONFORMIDADE

* O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade contendo
numero do registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n° 105).

* Os Selos devem ser fi xados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.
FABRICACAO

« Para fabricagao é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas.

* A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fi xam o tampo a
estrutura deve considerar, que apés o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressédo. Podem ser utilizados batoques ou mastique elastico para preencher o espago
entre a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.

*+ Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado,
componentes em compensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departamento de Especificacdo
e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.

» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado estes

devem ser provenientes de um mesmo fabricante.
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Obs.1: Consultar o Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da
Geréncia de Especificacdes e Custos para obter informac8es sobre fabricantes de componentes
injetados, de compensado moldado e de fi ta de bordo que possuam produtos homologados.
Componentes ndo homologados podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Departamento de
Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especifi cagdes e
Custos para homologacéao.

» Aplicagédo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.

Obs.3: A arte correspondente as informacfes que deverdo ser gravadas nos moldes deverd ser
apresentada para aprovacgao prévia pela equipe técnica da FDE.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.

+ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apdés a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fi ta de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
guando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracao), constante na ABNT
ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplica¢des - Requisitos e métodos
de ensaio.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias.

*» Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou equivalente.

* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

» Laminado de alta presséo - acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor AMARELA -
referéncia PANTONE (*) 1235 C.

+ Chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) com espessura de 0,6mm - "FORMICA" ou
"PERTECH" equivalente.

* Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente - cor AMARELA - referéncia PANTONE
(*) 1235C.

+ Componentes injetados: - Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA - referéncia
PANTONE (*) 1235 C; - Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.
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* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

* Identifi cagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor AMARELA (sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 1235 C.

* Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo). (*)
PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN
FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecidas a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm
para partes estruturais, quando as tolerAncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nhas
especificacoes;

- Mais ou menos (+/-)Imm para furacdes e raios, quando as toler&ncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacbes; - Mais ou menos (+/-)1° para angulos, quando as tolerancias nao
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados (exceto para
furacdes e raios), quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificacdes. Obs.:
Nos componentes plasticos, as variagcdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

» Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricacédo para
0s seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.

» Espessuras de chapa de acgo e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA

» O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentacao
técnica:

- Certificado de conformidade / Declaragdo(des) de Manutencdo da Certifi cacdo, emitido pelo
Organismo de Certifi cacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 - Moéveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa declaracdo
deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado moldado,
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.

Obs. 1: A(s) declaragcédo(6es) de manutencéo da certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencéo da 12
certificagdo do produto. - Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR

14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
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Obs. 2: A identificacéo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacéo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 3: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacéo.

Obs. 4: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas cépias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para injecao do porta-livros, o
fornecedor deveré apresentar:

» declaracgédo referente a informacéo técnica que permita o rastreamento da matéria-prima utilizada na
cadeia de produc¢éo, conforme modelo de "Declaragéo tipo A";

» declarag@o de proporcédo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros,
conforme modelo de "Declaragéo tipo B".

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor devera
apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaracgéo tipo C".

- Declaragédo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracéo tipo D". Obs. 5: Os modelos
de "Declaracdo tipo A, B, C e D" deverdo ser solicitados ao Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.

Garantia

Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricacao.

Link com o detalhamento do projeto:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Catalogos/Creche/mob/CJA03 FDE 31

07_17.pdf
ITEM 9 — CONJUNTO PARA ALUNO — TAMANHO 4 (FDE)

Descricgéo:

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em
conformidade com a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - M6veis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual.

Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na
face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros
em pléstico injetado.

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

Caracteristicas:

Mesa
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Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressado, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6
e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensfes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerancia de até + 2mm para largura
e profundidade e +/- 1mm para espessura,;

Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato
com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arranchamento;

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secc¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com secc¢éo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secc¢do circular,
didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm);

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA
(ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica da FDE. Dimens@es, design e acabamento
conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme
indicacdo no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca;

Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm);
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-

2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
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Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm;

Fixacao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm;

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricag&o (conforme indicacdes nos projetos).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca;

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a

corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas;

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

Cadeira

e Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
VERMELHA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme
indicacdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca;

e Alternativamente o assento e 0 encosto poderao ser fabricados em compensado anatémico moldado
a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por
fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto;

e Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de

laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor

VERMELHA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em [Amina de madeira fagueada de

0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,

inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O

assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou

gravacao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
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fabricacéo, a identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do
componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca;

e Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERMELHA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a
fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca;

e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm);

e Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm;

e Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro de
4,8mm, comprimento 19mm;

e Fixagado do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro de
4,8mm, comprimento 22mm;

e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensées,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o namero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e o0 home da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indica¢éo no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

e Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas;

e Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL
* O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este

em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto gréafico e aplicagdo.
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+ Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura em p6 epoéxi-poliéster) de modo que,
ap6s curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente a arte da identificagdo devera ser solicitado ao Departamento de
Especificacdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos.

Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padrdo dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICA(;AO DA CONFORMIDADE

* O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identifi cacdo da Conformidade contendo
namero do registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n° 105).

» Os Selos devem ser fi xados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.

FABRICACAO

« Para fabricagao ¢é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas.

+ A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apés o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressédo. Podem ser utilizados batoques ou mastique elastico para preencher o espaco
entre a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.

+ Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado,
componentes em compensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departamento de Especificagdo
e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da
Geréncia de Especificacdes e Custos para obter informacdes sobre fabricantes de componentes
injetados, de compensado moldado e de fita de bordo que possuam produtos homologados.
Componentes ndo homologados podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Departamento de
Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos
para homologagéo.

» Aplicacédo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade méaxima de 45 micrometros.

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de

Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos. Obs.3: A arte correspondente as
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informacdes que deverdo ser gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovagao prévia pela
equipe técnica da FDE.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagBes - Requisitos e métodos de
ensaio.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias.

*» Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou equivalente.

* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

» Laminado de alta pressédo - acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor VERMELHA -
referéncia PANTONE (*) 193 C.

+ Chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) com espessura de 0,6mm - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente.

» Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente - cor VERMELHA - referéncia
PANTONE (*) 186C.

» Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*) 186 C;

- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

+ |dentificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor VERMELHA (sobre fundo cinza) -
referéncia PANTONE (*) 186 C.

» Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo vermelho).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
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» Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm
para partes estruturais, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nhas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furacdes e raios, quando as tolerancias néo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as toleréncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificacoes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados (exceto para
furacdes e raios), quando as tolerancias nédo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagcdes.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragbes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

» Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricagao para
0s seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.

» Espessuras de chapa de acgo e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTAGCAO TECNICA

» O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentagéo
técnica:

- Certificado de conformidade / Declara¢do(des) de Manutencado da Certificacdo, emitido pelo Organismo
de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2008 -
Mdoveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa declaracdo
deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado moldado,
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos méveis certificados.

Obs. 1: A(s) declaragcéo(6es) de manutencédo da certificacdo deve(m) estar de acordo com 0s prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obten¢ao da 12
certifi cacdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fi ta de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 14006:2008 -
Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 2: A identificacéo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacéo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 3: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua

apresentacao.
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Obs. 4: Deverado ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para injecéo do porta-livros, o
fornecedor devera apresentar:

» declaracdo referente a informacéo técnica que permita o rastreamento da matéria-prima utilizada na
cadeia de producéo, conforme modelo de "Declaracgéo tipo A";

» declaracgdo de propor¢cdo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros,
conforme modelo de "Declaracéao tipo B".

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor devera
apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaragédo tipo C".

- Declaragéo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracao tipo D".

Obs. 5: Os modelos de "Declaracéo tipo A, B, C e D" deverdo ser solicitados ao Departamento de
Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacbes e
Custos.

Garantia:

Dois anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente
a ordem de fornecimento

Link com o detalhamento do projeto:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Catalogos/Mobiliario/CJA04 FD
E 31 07 17.pdf

ITEM 10 — CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 05 (FDE)

Descricéo:

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e em

conformidade com a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para

conjunto aluno individual.

Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na

face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros

em pléastico injetado.

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado

anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

Caracteristicas:

Mesa

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressédo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver

referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
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balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6
e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensfes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerancia de até + 2mm para largura

e profundidade e +/- 1mm para espessura;

Topos encabecados com fita de bordo termopléastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de

polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor VERDE (ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo). DimensGes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de
inicio e término de aplicagdo da fi ta de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de contato
com o usuéario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arranchamento;

Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢éo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com seccéo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm);

Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA
(ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade a critério da equipe técnica da FDE. Dimensfes, design e acabamento
conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme

indicacdo no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,

acompanhado ou ndo de sua propria logomarca;

Fixacdo do tampo a estrutura através de:
- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didametro de 6mm);
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips.

Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,

comprimento 10mm;
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e Fixacao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm;

e Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacé@o (conforme indicagcfes nos projetos).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca;

e Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas;

e Pintura dos elementos metalicos em tinta em po6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

Cadeira

e Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
VERDE (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme
indicacdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca;

e Alternativamente o assento e 0 encosto poderao ser fabricados em compensado anatémico moldado
a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por
fungos ou insetos. Dimens@es e design conforme projeto;

e Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERDE (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacao a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo do modelo (conforme indicado no projeto), e 0 nome do fabricante do

componente.
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Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca;

e Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
VERDE (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacao a
fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca;

e Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm);

e Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm;

e Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 19mm;

e Fixagao do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 22mm;

e Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensées,
design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o namero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo, e o nhome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indica¢éo no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca;

e Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas;

e Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL
» O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografia
na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo
este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto gréafico e aplicacéo.

» Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que

forem aplicadas (laminado de alta presséo / polipropileno injetado / pintura em p6 epéxi-poliéster) de
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modo que, apdés curadas e secas, estas impressdes tenham fixagcdo permanente, ndo sejam
lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.
Obs.1: O arquivo digital referente a arte da identificagdo devera ser solicitado ao Departamento de
Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos.
Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padrdo dimensional
tampografada.
SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
* O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade contendo
namero do registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n° 105).
» Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.
Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA
CONFORMIDADE”.
FABRICACAO
+ Para fabricagéo ¢ indispensavel seguir projeto executivo e especifica¢des técnicas.
* A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apés o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca
garra e o laminado de alta pressdo. Podem ser utilizados batoques ou mastique elastico para
preencher o espaco entre a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.
* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado,
componentes em compensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departamento de
Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos.
» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.
* Em caso da opcdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado
estes devem ser provenientes de um mesmo fabricante.
Obs.1: Consultar o Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos para obter informacdes sobre fabricantes
de componentes injetados, de compensado moldado e de fita de bordo que possuam produtos
homologados. Componentes ndo homologados podem ser submetidos a qualquer tempo, ao
Departamento de Especificagcdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de
Especificacbes e Custos para homologacéo.
* Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade méaxima de 45 micrometros.

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de

Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.
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Obs.3: A arte correspondente as informacdes que deverdo ser gravadas nos moldes devera ser
apresentada para aprovacao prévia pela equipe técnica da FDE.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagBes - Requisitos e métodos de
ensaio.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias.

*» Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou equivalente.

* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

» Laminado de alta presséo - acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor VERDE -
referéncia PANTONE (*) 555 C.

+ Chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) com espessura de 0,6mm - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente.

» Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente - cor VERDE - referéncia PANTONE (*)
3415 C.

» Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas, cor VERDE - referéncia PANTONE (*) 3415 C;

- Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C. « Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA
- referéncia RAL (**) 7040.

» Identificagcdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor VERDE (sobre fundo cinza) - referéncia
PANTONE (*) 3415 C.

» Identificagcdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo verde).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condicdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de

seus componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
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- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm
para partes estruturais, quando as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nhas
especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furacdes e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as toleréncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou
nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados (exceto para
furacdes e raios), quando as toleréncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagcdes.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragbes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

» Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricacdo para
0s seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP e MDF.

» Espessuras de chapa de acgo e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA

» O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentagao
técnica:

- Certificado de conformidade / Declara¢do(des) de Manutencao da Certificacao, emitido pelo Organismo
de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2008 -
Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa declaracdo
deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado moldado,
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: A(s) declaracéo(6es) de manutencédo da certificacdo deve(m) estar de acordo com 0s prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obten¢éo da 12
certifi cacdo do produto.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fi ta de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 14006:2008 -
Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 2: A identificacéo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacéo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 3: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacao.

Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias

legiveis, coloridas e autenticadas.
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- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para injecéo do porta-livros, o
fornecedor devera apresentar:

» declaracdo referente a informacéo técnica que permita o rastreamento da matéria-prima utilizada na
cadeia de producéo, conforme modelo de "Declaracéo tipo A";

» declaragdo de propor¢cdo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros,
conforme modelo de "Declaracéao tipo B".

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor devera
apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaragédo tipo C".

- Declaragéo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracéo tipo D".

Obs. 5: Os modelos de "Declaracéo tipo A, B, C e D" deverdo ser solicitados ao Departamento de
Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos.

Garantia:

Dois anos contra defeitos de fabricagéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da entrega do lote correspondente
a ordem de fornecimento

Link com o detalhamento do projeto:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Catalogos/Mobiliario/CJA05 FD
E 31 07 17.pdf

ITEM 11 — CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 06 (FDE)

Descricéo:

Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certifi cado pelo INMETRO, e em
conformidade com a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual.

Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na
face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco, contendo porta-livros
em pléstico injetado.

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

Caracteristicas:

Mesa

« Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e

comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). DimensGes acabadas 600mm (largura) x 450mm
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(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerancia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- Imm para espessura.

» Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacao da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto
de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento.

* Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com seccéo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao circular, diametro de
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

* Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria- -prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem
ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da equipe técnica da FDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta- -livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacéo no projeto).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

* Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips.

* Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

* Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensfes, design e acabamento

conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
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reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao
(conforme indicacdes nos projetos).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

Cadeira

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AZUL (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e
do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacao (conforme indicagdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua préopria logomarca.

+ Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico moldado a
quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura méaxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a camada
de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacéo, a identifi cacdo do
modelo (conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prdopria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do

encosto minima de 9,6mm e méaxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
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gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacédo a fogo sob a camada de verniz, no topo
inferior, 0 nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

* Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

» Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

* Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 19mm.

* Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 22mm.

» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensées, design e
acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o namero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacdo no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

» Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

» O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este
em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto gréafico e aplicacao.

* Para impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressao / polipropileno injetado / pintura em p6 epéxi-poliéster) de modo que,
apos curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente a arte da identificagdo devera ser solicitado ao Departamento de
Especificacdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos. Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padréo dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICA(}AO DA CONFORMIDADE
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* O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade contendo
namero do registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n° 105).

» Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do
porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.
FABRICACAO

+ Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas. * A definicdo dos
processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que apés o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de
alta pressdo. Podem ser utilizados batogues ou mastique elastico para preencher o espago entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta presséo.

+ Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado,
componentes em compensado moldado e fi tas de bordo aprovados pelo Departamento de
Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos.

» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgédo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da
Geréncia de Especificacbes e Custos para obter informacdes sobre fabricantes de componentes
injetados, de compensado moldado e de fita de bordo que possuam produtos homologados.
Componentes ndo homologados podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Departamento de
Especificacdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos
para homologacao.

» Aplicagédo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificagfes e Custos. Obs.3: A arte correspondente as
informacdes que deverdo ser gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovacdo prévia pela
equipe técnica da FDE.

» Pecgas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes. * A fita de
bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento do
projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
guando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragao), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacBes - Requisitos e métodos de

ensaio.
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» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escdérias.

» Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uniao.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou equivalente.

» Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento -"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor AZUL -
referéncia PANTONE (*) 654 C.

+ Chapa de balanceamento (contra-placa fenolica) com espessura de 0,6mm - "FORMICA" ou
PERTECH" ou equivalente.

» Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente - cor AZUL - referéncia PANTONE (*)
287 C.

« Componentes injetados: - Assento, encosto, ponteiras e sapatas, cor AZUL - referéncia PANTONE (*)
287 C; - Porta-livros, cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425 C. « Pintura dos elementos metalicos, cor
CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

* |dentificacdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor AZUL (sobre fundo cinza) - referéncia
PANTONE (*) 287 C.

* Identificac&o do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
DOCUMENTACAO TECNICA

» O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentacao
técnica:

- Certificado de conformidade / Declaracdo(des) de Manutencéo da Certificacdo, emitido pelo Organismo
de Certificacdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR 14006:2008 -
Mdoveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Declaracdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa declaracéo
deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado moldado,
nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: A(s) declaracdo(des) de manutencédo da certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencéo da 12

certificacdo do produto.
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- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validagéo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 3: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacao.

Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, seréo aceitas cépias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para injecdo do porta-livros, o
fornecedor devera apresentar:

» declaracdo referente & informacéo técnica que permita o rastreamento da matéria-prima utilizada na
cadeia de producéo, conforme modelo de "Declaragéo tipo A";

» declaragdo de propor¢do de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros,
conforme modelo de "Declaracéo tipo B".

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor devera
apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaragédo tipo C".

- Declaragédo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracao tipo D".

Obs. 5: Os modelos de "Declaracéo tipo A, B, C e D" deverdo ser solicitados ao Departamento de
Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos.

GARANTIA

Garantia:

Dois anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente
a ordem de fornecimento

Link com descricdo do produto:
https://produtostecnicos.fde.sp.qov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Catalogos/Mobiliario/CJA06 _FD
E 31 07 17.pdf

ITEM 12 — CONJUNTO PROFESSOR - 1 MESA + 1 CADEIRA (FNDE)
Descricgéo:

Conjunto para professor composto de uma mesa e uma cadeira;
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Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado melaminico de alta presséo
e na face inferior com chapa de balanceamento, painel frontal em MDP ou MDF, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa presséo (BP), montado sobre estrutura tubular de ago;

Cadeira empilhavel, com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico

moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

Caracteristicas:

Mesa

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta presséo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fenélica) de
0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm,;

e Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento frost, na cor cinza. Dimensfes acabadas de
1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo-se tolerancias de +/- 2mm para
largura e altura e +/- 0,6mm para espessura;

e Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor cinza, colada com adesivo "Hot Melting".;

e Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, seccao semi-oblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de acgo carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de “C”, com secc¢ao circular, didmetro 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm).

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccgdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

e Fixacdo do tampo a estrutura através de 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm, cabec¢a panela, fenda Phillips;

e Fixacéo do painel a estrutura através de parafusos auto-atarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados;

e Aletas de fixacao do painel confeccionadas em chapa de aco carbono em chapa 14 (1,9 mm);

e Fixacéo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm;

e Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetadas na cor
cinza;

¢ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso;

e Pintura dos elementos metalicos em tinta em po6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

Cadeira
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Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados na cor
cinza;

Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdmico moldado
a quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada;

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta presséo, de 0,6mm a 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor cinza. Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos;

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta presséo, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor cinza. Bordos revestidos com selador seguido de verniz poliuretano;

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(12,9mm);

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm;

Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de repuxo, didmetro de
4,8mm, comprimento 19mm;

Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de repuxo, diametro
4,8mm, comprimento 22mm;

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetadas na cor
cinza, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor;

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso;

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.

Dimensdes e Tolerancia:

Mesa

Largura: 1200 mm;

Profundidade: 650 mm;

Altura: 760 mm;

Espessura: 19,4 mm;

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +/- 10 mm para

altura.

Cadeira

Largura do assento: 400 mm;
Profundidade do assento: 430 mm,;
Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm,;

Largura do encosto: 396 mm; ¢ Altura do encosto: 198 mm,;
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e Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mm;

* Altura do assento ao chéo: 460 mm;

e Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1mm para espessura e +/- 10mm para altura
do assento ao chéo.

Garantia:

Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricacao.

ITEM 13 — CONJUNTO REFEITORIO TAMANHO 1 (FNDE) - 1 MESA E 4 CADEIRAS

Descricao:

Conjunto para criancas com altura compreendida entre 0,93 e 1,16m, composto de uma mesa e quatro

cadeiras.

Mesa coletiva com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado melaminico e na

face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo, montado sobre estrutura tubular de ago.

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado

anatdmico moldado., montado sobre estrutura tubular de aco.

Caracteristicas:

Mesa

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, com padréo especial
de acabamento (impressao digital com overlay duplo), e cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em laminado melaminico de baixa pressédo, na cor branca;

e Topos encabecados com fita de bordo PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer", acabamento texturizado, na cor laranja, colada com adesivo a base de
PUR, através do processo "Hot Melting";

e Estrutura composta de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secc¢ao circular,
didmetro de 45mm em chapa 16 (1,5mm).

- Travessas longitudinais e transversais em tubo de ac¢o carbono laminado a frio, com costura,
secc¢do retangular de 20x40mm, em chapa 16 (1,5mm).

e Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, diametro V4",
comprimento 2", cabeca lentilha, fenda combinada;

e Tampa/ espacador em polipropileno copolimero virgem, sem cargas, injetadas na cor laranja, fixadas
a estrutura através de encaixe;

e Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, sem cargas, injetadas na cor laranja,
fixadas a estrutura através de encaixe;

¢ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso;

e Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epdxi/ poliéster, eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

Cadeira
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Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados na cor
laranja;

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico moldado
a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada;

Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
laranja. Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, com acabamento
em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos;

Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressédo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
laranja. Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano;

Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm);

Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm;

Fixacdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 16mm;

Fixacédo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 18mm;

Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
laranja, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor;

Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso;

Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.

Dimensdes e Tolerancias:

Mesa

Largura: 1100 mm;

Profundidade: 680 mm;

Altura: 460 mm;

Espessura: 25,8 mm;

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +/- 10 mm para

altura.

Cadeira

Largura do assento: 340 mm;
Profundidade do assento: 260 mm;
Espessura do assento: 7,2 mm a 9,1mm;

Largura do encosto: 350 mm;
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* Altura do encosto: 155 mm;

e Espessura do encosto: 7,0 mm a 9,3 mm;

e Altura do assento ao chdo: 260 mm;

e Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1mm para espessura e +/- 10mm para altura
do assento ao chéo.

Garantia:

Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricacao.

ITEM 14 — CONJUNTO REFEITORIO TAMANHO 3 (FNDE)- 1 MESA E 4 CADEIRAS

Descricéo:

Conjunto para criangas com altura compreendida entre 1,19 e 1,42m, composto de uma mesa e quatro

cadeiras. - Mesa coletiva com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado

melaminico e na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo, montado sobre estrutura

tubular de aco. - Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em

compensado anatdémico moldado, montado sobre estrutura tubular de aco.

CARACTERISTICAS

MESA

+ Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado

melaminico de alta pressédo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, com padrao especial de

acabamento (impresséo digital com overlay duplo), e cantos arredondados. Revestimento na face inferior

em laminado melaminico de baixa presséo, na cor branca.

» Topos encabec¢ados com fita de bordo PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno),

com "primer", acabamento texturizado, na cor amarela, colada com adesivo a base de PUR, através do

processo "Hot Melting".

+ Estrutura composta de: - Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,

seccao circular, didametro de 45mm em chapa 16 (1,5mm). - Travessas longitudinais e transversais em

tubo de acgo carbono laminado a frio, com costura, seccdo retangular de 20x40mm, em chapa 16

(1,5mm).

+ Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, diametro V4",

comprimento 2", cabega lentilha, fenda combinada.

» Tampa/ espagador em polipropileno copolimero virgem, sem cargas, injetadas na cor amarela, fixadas

a estrutura através de encaixe.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, sem cargas, injetadas na cor amarela, fixadas

a estrutura através de encaixe.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso.

* Pintura dos elementos metédlicos em tinta em pé hibrida epo6xi/ poliéster, eletrostatica, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

CADEIRA
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» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais, injetados na cor
amarela.

* Alternativamente o assento e 0 encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico moldado a
quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor amarela.
Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, com acabamento em selador,
seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor amarela.
Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano.

* Estrutura em tubo de acgo carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(2,9mm).

* Fixagao do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

* Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 19mm.

* Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 22mm.

» Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
amarela, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor cinza.

DIMENSOES E TOLERANCIAS

MESA:

* Largura: 1230 mm;

* Profundidade: 760 mm,;

* Altura: 590 mm;

* Espessura: 25,8 mm;

* Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +/- 10 mm para altura.
CADEIRA:

* Largura do assento: 400 mm;

* Profundidade do assento: 310 mm;

* Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm;

* Largura do encosto: 396 mm;

* Altura do encosto: 198 mm;

» Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mm;
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» Altura do assento ao chdo: 350 mm;

* Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1mm para espessura e +/- 10mm para altura
do assento ao chéo.

GARANTIA

Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricacao.

ITEM 15 - CONJUNTO REFEITORIO ADULTO, COMPOSTO DE 1 MESA E 2 BANCOS (FDE)
DESCRICAO

Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 2 (dois) bancos empilhaveis.

Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular.

Bancos com assentos em MDP, revestidos em laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular.
CARACTERISTICAS

* Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta presséo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na cor BRANCA (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor
BRANCA (ver referéncias). Furag&o e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna
1/4”, 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento.

» Dimensdes acabadas:

- Tampo: 1500mm (largura) x 840mm (profundidade);

- Assento: 1350mm (largura) x 350mm (profundidade).

» Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "“primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). DimensBes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura).

* Estrutura da mesa composta de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccio
guadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccéo
retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

» Estrutura dos bancos composta de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccdo
quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccao

retangular 20mm x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).
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» Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de agco carbono SAE
1008, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.

* Aletas de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de aco carbono SAE 1008, chapa 14 (1,9mm),
estampadas conforme o projeto.

* Fixac8o do tampo a estrutura através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 2”7, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela,
fenda Phillips ou Pozidriv.

» Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, identificacdo do modelo, o nome da empresa
fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o diametro correspondente ao tubo para o
qual a peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo (conforme indicagdo no projeto).
Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

» Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau
de empolamento deve ser de d0 /t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em po6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor AZUL (ver referéncias).
FABRICACAO

» Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacBes técnicas e atender as
recomendacgdes das normas especificas para cada material.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em pléstico injetado e fitas de
bordo aprovados pelo Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos
da Geréncia de Especificacbes e Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da
Geréncia de Especificacbes e Custos para obter informacdes sobre fabricantes de componentes
injetados e de fita de bordo que possuam produtos homologados. Componentes ndo homologados
podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacbes e Custos para homologacéo.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

Obs.2: A arte correspondente as informacfes que deverdo ser gravadas nos moldes deverd ser

apresentada para aprovacao prévia pela equipe técnica da FDE.

Rua Frederico Moura, 1517 — Cidade Nova — Franca — SP —fone (16) 3711-9000 — fax (16) 3721-8888
Cep: 14401-150 — email: licitacoes@franca.sp.gov.br



MUNICIPIO DE FRANCA

Secretaria Municipal de Assuntos Estratégicos
Coordenadoria de Licitagbes e Compras

+ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracéo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacBes - Requisitos e métodos de
ensaio.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escérias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uniao.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces em laminado melaminico de baixa pressao
- BP - cor BRANCO ARTICO - “DURATEX’” ou equivalente.

» Laminado de alta pressao - acabamento frost - para revestimento da face superior do tampo - cor PP
949 BRANCO ALASKA - “PERTECH?”, ou cor L 515 BRANCO REAL - "FORMICA" ou equivalente.

* Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente - cor AZUL - referéncia PANTONE (*)
287 C.

* Ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287 C.

* Pintura dos elementos metdlicos - cor AZUL - referéncia LJ 004 B - “INTERPON - AKZO NOBEL” ou
equivalente.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

DOCUMENTACAO TECNICA

» O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentacao
técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia & corrosdo da pintura em cmara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 -
Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: A identificacéo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagéo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 2: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias

legiveis, coloridas e autenticadas.
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- Declaragéo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracéo tipo D".

Obs. 4: Os modelos de "Declaracéo tipo D" deverdo ser solicitados ao Departamento de Especificagcéo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacfes e Custos.

GARANTIA

Dois anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da entrega do lote correspondente
a ordem de fornecimento

Link com o detalhamento do projeto:
https://produtostecnicos.fde.sp.qov.br/Pages/CataloqosTecnicos/Catalogos/Mobiliario/MBRO3 30

04 18.pdf
ITEM 16 — CONJUNTO USO MULTIPLO, 1 MESA E 4 CADEIRAS, TAMANHO 3 (FDE)

Descricéo:

Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. Mesa com tampo em MDP,
revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago. Cadeira empilhavel com
assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de aco.

Caracteristicas:

MESA:

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressado, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento
na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA (ver referéncias).
Furacéo e colocagéo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento,
conforme projeto e detalhamento.

» Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- Imm para espessura.

» Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70 N (ver fabricacdo). DimensBes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.

* Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didametro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 14 (1,9mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢cdo quadrada de 40 x
40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo retangular de 20

x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).
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» Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de a¢o carbono, espessura de
3mm, estampados conforme o projeto.

» Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de aco carbono, em chapa 14 (1,9mm),
estampadas conforme o projeto.

* Fixacao do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de1/4” x 27, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, diametro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela,
fenda Phillips ou Pozidriv.

» Ponteiras / sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensfes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da ponteira / sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, identificacdo do modelo, o nome da
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao
tubo para o qual a peca € adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratdrio de 16mm de didametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no
projeto).

Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua préopria logomarca.

» Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau
de empolamento deve ser de d0/t0.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
CADEIRA:

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
AZUL (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e
do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nudmero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagao, a identificagdo do modelo
(conforme indicado no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(2,9mm).

* Fixagcdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

» Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver

referéncias), fi xadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
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conforme projeto. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identifi cador do polimero, a identifi cagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicacao
no projeto).

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatdriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em c@mara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau
de empolamento deve ser de d0/t0.

» Pintura dos elementos metédlicos em tinta em pd hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
FABRICACAO:

» Para fabricagéo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas e atender as
recomendagbes das normas especificas para cada material.

* Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado e fitas de
bordo aprovados pelo Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos
da Geréncia de Especificacdes e Custos.

» Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um unico fabricante.

+ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem "Hot Melting"”, devendo
receber acabamento fresado apdés a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
guando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT
NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de bordo e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de
ensaio.

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da
Geréncia de Especificacbes e Custos para obter informacfes sobre fabricantes de componentes
injetados e de fita de bordo que possuam produtos homologados. Componentes nao homologados
podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacbes e Custos para homologacao.

» Aplicacédo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.

Obs.3: A arte correspondente as informacdes que deverdo ser gravadas nos moldes devera ser
apresentada para aprovacao prévia pela equipe técnica da FDE.

» Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.
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» A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apdés a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias.

» Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces em laminado melaminico de baixa pressao
- BP - “DURATEX” ou equivalente - cor BRANCA .

* Laminado de alta pressao - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo -
“FORMICA” ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Fita de bordo com espessura de 3mm - "TABONE" ou equivalente - cor AZUL - referéncia PANTONE
(*) 320 C.

» Componentes injetados:

- Assento, encosto e sapatas (cadeira) - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 320 C;

- Ponteiras e sapatas (mesa) - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 320 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
DOCUMENTAGAO TECNICA

MESA:

+ O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra da mesa, a seguinte documentacao
técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia & corrosdo da pintura em cmara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios de produtos da éarea
moveleira.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 -
Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante € condi¢cdo essencial para
validacéo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 2 em diferentes angulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 2: N&@o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacao.

Obs. 3: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias

legiveis, coloridas e autenticadas.
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- Declaragéo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracao tipo D".

Obs. 4: Os modelos de "Declaracgédo tipo D" deverdo ser solicitados ao Departamento de Especificagéo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificaces e Custos.

CADEIRA:
» O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra da cadeira, a seguinte documentagao

técnica:

- Certificacdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 13962:2006 Moveis para escritdrio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

- Declaragdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo. Essa declaracdo
deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados, utilizados nas montagens dos
moveis certificados.

Obs. 1: O(s) documento(s) correspondente(s) a certificagdo da cadeira deve(m) conter identificacdo de
vinculacéo de forma clara e inequivoca da correspondéncia entre a amostra apresentada e ao modelo da
cadeira certificada.

- Alternativamente serdo aceitos no minimo os seguintes laudos laboratoriais realizados com base na
mesma norma: » ensaio de desequilibrio para frente (6.2.3); » ensaio de desequilibrio para os lados em
cadeiras sem apoia bragos (6.2.4);

» ensaio de desequilibrio para tras em cadeiras nao reclinaveis (6.2.6);

» ensaio de carga estatica no encosto (6.3.2);

» ensaio de fadiga conjugado no assento e no encosto para cadeira de dialogo (6.3.6);

» ensaio de fadiga da borda anterior do assento para cadeira de dialogo (6.3.7);

» ensaio de carga estatica horizontal para frente nos pés para cadeira de didlogo (6.3.9);

» ensaio de carga estatica horizontal lateral nos pés para cadeira de dialogo (6.3.10).

- No caso da opcéo de apresentacao de laudos laboratoriais, o fornecedor devera apresentar ainda laudo
de comprovacdo das caracteristicas dimensionais conforme requisitos da ABNT NBR 13962:2006 e
também de atendimento as dimensdes especificadas nesta ficha.

Obs. 2: Estes laudos deverdo ser emitidos por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO -
Coordenacéo Geral de Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade
Industrial - para realizacdo dos ensaios constantes da ABNT NBR13962: 2006 Mdveis para escritério -
Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 3: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validacéo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 4 em diferentes angulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cm).

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em camara de névoa salina, emitido por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios de produtos da éarea

moveleira.
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Obs. 4: A identificacéo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 2 em diferentes angulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacéo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 5: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacéo.

Obs. 6: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas cépias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Declaracédo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracao tipo D".

Obs. 7: Os modelos de "Declaracao tipo D" deveréo ser solicitados ao Departamento de Especificagcéo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacbes e Custos.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente
a ordem de fornecimento.

Link com o detalhamento do projeto:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Catalogos/Creche/mob/CJU03 30 04

18.pdf
ITEM 17 — CONJUNTO USO MULTIPLO, TAMANHO 1 - 1 MESA E 2 CADEIRAS (FDE)

Descric¢ao:

Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 2 (duas) cadeiras.

Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago.
Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

Caracteristicas:

Mesa

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento
na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA (ver referéncias).
Furacdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.

» Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

» Topos encabecados com fi ta de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimens8es nominais de 29mm (largura) x

3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
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» Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de a¢o carbono, laminado a frio, com costura, diametro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, seccdo quadrada de 40 x
40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de a¢o carbono, laminado a frio, com costura, sec¢éo retangular de 20
x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

» Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de aco carbono, espessura de
3mm, estampados conforme o projeto.

» Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de aco carbono, em chapa 14 (1,9mm),
estampadas conforme o projeto.

* Fixagdo do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabeca chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabeca chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela,
fenda Phillips ou Pozidriv.

» Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias), fi xadas a estrutura através de encaixe. Dimens®es, design e acabamento
conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, identificagdo do modelo, o nome da empresa
fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o
gual a pecga é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagédo no projeto).
Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em c@mara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0O e o grau
de empolamento deve ser de dO /t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

Cadeira

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
LARANJA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.Nos moldes do assento
e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de

didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagcao (conforme indica¢des nos projetos).
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Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

« Alternativamente o assento e o encosto poderao ser fabricados em compensado anatémico moldado a
quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas
de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.

» Quando fabricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em |amina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e méxima de 9,1mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a camada
de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo
(conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver
referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou grava¢édo a fogo sob a camada de verniz, no topo
inferior, o nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

* Fixacao do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

* Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 16mm.

* Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 18mm.

» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimens6es, design
e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o namero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da

empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
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miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme
indicacdo no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau
de empolamento deve ser de d0 /t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

* A cadeira deve receber identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografia na parte
posterior do encosto da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado,
conforme projeto gréfico e aplicacéo.

 Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta presséo / polipropileno injetado) de modo que, ap6s curadas e secas, estas
impressfes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis
de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente a arte da identificagdo deverd ser solicitado ao Departamento de
Especificagdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos.

Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padrdo dimensional
tampografada o encosto da cadeira.

FABRICACAO

+ Para fabricagéo ¢ indispensavel seguir projeto executivo e especifica¢des técnicas.

« Na montagem do conjunto somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado,
componentes em compensado moldado e fi tas de bordo aprovados pelo Departamento de Especifi
cacao e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especifi cacdes e Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opgédo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da
Geréncia de Especificacbes e Custos para obter informacbes sobre fabricantes de componentes
injetados, de compensado moldado e de fita de bordo que possuam produtos homologados.
Componentes ndo homologados podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Departamento de
Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos
para homologacao.

* Aplicacédo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante

nos projetos. Estas deverao apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.
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Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacfes e Custos.

Obs.3: A arte correspondente as informacgdes que deverdo ser gravadas nos moldes devera ser
apresentada para aprovacao prévia pela equipe técnica da FDE.

» Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢cdo ou partes cortantes (tolerancias
dimensionais indicadas em projeto).

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fi ta de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de
ensaio.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies speras ou escérias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uniao.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces em laminado melaminico de baixa presséao
- BP - “DURATEX” ou equivalente - cor BRANCA.

* Laminado de alta pressdo - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo -
“FORMICA” ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

* Laminado de alta pressédo - acabamento texturizado - para revestimento da face frontal e posterior do
encosto e da face superior do assento - "FORMICA" ou equivalente - cor LARANJA - referéncia
PANTONE (*) 151 C.

» Fita de bordo com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente - cor LARANJA - referéncia
PANTONE (*) 151 C.

» Componentes injetados: - assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor LARANJA - referéncia PANTONE
(*) 151 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. « Identifi cagdo do padrado
dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo laranja).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
DOCUMENTACAO TECNICA

» O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentacao

técnica:
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- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corroséo da pintura em camara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacao desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fi ta de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 -
Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validacéo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 2: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas cépias
legiveis, coloridas e autenticadas.

- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor devera
apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaragédo tipo C".

- Declaragcéo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracéo tipo D".

Obs. 4: Os modelos de "Declaracéo tipo C e tipo D" deveréo ser solicitados ao Departamento de Especifi
cacao e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.
Garantia:

Dois anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente
a ordem de fornecimento.

Link com a descri¢cao do produto:
https://[produtostecnicos.fde.sp.qgov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Catalogos/Creche/mob/M2C01
30 04 18.pdf

ITEM 18 — CONJUNTO USO MULTIPLO, TAMANHO 3 - 1 MESA E 2 CADEIRAS (FDE)

DESCRICAO

Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 2 (duas) cadeiras.

Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de aco.
Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico
moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

CARACTERISTICAS

MESA:

» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento

na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA (ver referéncias).
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Furacdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de
comprimento, conforme projeto e detalhamento.

» Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

» Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacao). Dimens®es nominais de 29mm (largura) X
3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.

* Estrutura da mesa compostas de:

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, didmetro de38mm (1 1/2"),
em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa longitudinal em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢cdo quadrada de 40 x
40mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, seccao retangular de 20
x 50mm, em chapa 16 (1,5mm).

» Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono, espessura de
3mm, estampados conforme o projeto.

» Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de aco carbono, em chapa 14 (1,9mm),
estampadas conforme o projeto.

* Fixagao do tampo as estruturas através de:

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabega chata, fenda simples;

- Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm de comprimento, cabeca panela,
fenda Phillips ou Pozidriv.

» Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, identificacdo do modelo, o nome da empresa
fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o
qual a peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagéo no projeto).
Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau

de empolamento deve ser de d0 /t0 .
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» Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
CADEIRA:

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AMARELA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indica¢des nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua préopria logomarca.

» Alternativamente o assento e o encosto poderao ser fabricados em compensado anatdmico moldado a
gquente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira fagueada de 0,7mm, da espécie
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos.
Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacéo a fogo sob a camada
de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do modelo
(conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver
referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e méxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob a camada de verniz, no topo
inferior, 0 nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prdpria logomarca.

* Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(2,9mm).

* Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,

comprimento 12mm.
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* Fixagao do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,diametro de
4,8mm, comprimento 19mm.

* Fixagao do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didametro de
4,8mm, comprimento 22mm.

» Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indicacdo no projeto).

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua préopria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em c@mara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau
de empolamento deve ser de dO /t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostética, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

* A cadeira deve receber identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografia na parte
posterior do encosto da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado,
conforme projeto gréfico e aplicagdo.

» Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta presséo / polipropileno injetado) de modo que, apés curadas e secas, estas
impressfes tenham fixa¢cdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis
de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente a arte da identificacdo devera ser solicitado ao Departamento de
Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e
Custos.

Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padréo dimensional

tampografada no encosto da cadeira.

FABRICACAO

+ Para fabricacéo é indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas. * Na montagem do
conjunto somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado, componentes em
compensado moldado e fitas de bordo aprovados pelo Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.

* Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.
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* Em caso da opgédo de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um mesmo fabricante.

Obs.1: Consultar o Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da
Geréncia de Especificacdes e Custos para obter informacdes sobre fabricantes de componentes
injetados e de compensado moldado que possuam produtos homologados. Componentes néo
homologados podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Departamento de Especificacdo e
Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacbes e Custos para
homologacéo.

» Aplicagédo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.

Obs.3: A arte correspondente as informacgfGes que deverdo ser gravadas nos moldes devera ser
apresentada para aprovacao prévia pela equipe técnica da FDE.

» Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes (tolerancias
dimensionais indicadas em projeto).

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apdés a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* Qualidade de colagem da fi ta de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT
ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos
de ensaio.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies &speras ou escérias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da uniao.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP com espessura de 25mm revestido em uma das faces em laminado melaminico de baixa pressao
- BP - “DURATEX" ou equivalente - cor BRANCA.

* Laminado de alta presséo - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo -
“FORMICA” ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

» Laminado de alta presséao - acabamento texturizado - para revestimento da face superior e posterior do
encosto, e face superior do assento - “FORMICA” ou equivalente - cor AMARELA - referéncia PANTONE
(*) 1235 C.

* Fita de bordo em PVC com espessura de 3mm - "REHAU" ou equivalente - cor AMARELA - referéncia
PANTONE (*) 1235 C.
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+ Componentes injetados: - assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AMARELA - referéncia
PANTONE (*) 1235 C.

* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

» Identificacdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo amarelo).

(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

» Asseguradas as condigdes de montagem dos moveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas toleréncias conforme estabelecido a seqguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especifi cacoes;

- Mais ou menos (+/-) 2mm para partes estruturais;

- Mais ou menos (+/-) 1mm para furagfes e raios, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especifi cagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1° para angulos, quando as toleréncias nao estiverem indicadas nos projetos ou
nas especifi cagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados (exceto para
furacdes e raios), quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especifi cagdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contragbes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especifi cadas no item acima.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricagdo para
0s seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de MDP.

» Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerdncias normativas
conforme Normas ABNT.

DOCUMENTACAO TECNICA

» O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, a seguinte documentacao
técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em cadmara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagédo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 -
Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos de ensaio.

Obs. 1: A identificacéo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validacdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identifi cacédo do fabricante; data; técnico responsavel.
Obs. 2: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias

legiveis, coloridas e autenticadas.
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- Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor devera
apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaragéo tipo C".

- Declaracédo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada componente utilizado
(emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracéo tipo D".

Obs. 4: Os modelos de "Declaracédo tipo C e tipo D" deverdo ser solicitados ao Departamento de
Mobiliario da Geréncia de Especificacdes e Custos.

GARANTIA

Dois anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente
a ordem de fornecimento.

Link com a descri¢cdo do produto:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Catalogos/Creche/mob/M2C03
30 04 18.pdf

ITEM 19 — ESTANTE / ESCANINHO DE MADEIRA (FDE)

DESCRICAO

Estante / Escaninho baixo com 6 nichos.

CARACTERISTICAS

«Corpo composto por:

- Pecas laterais, inferior, prateleira e divisdrias em MDP, espessura de 18mm, revestidas em ambas as
faces de laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto;

- Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em ambas as faces de laminado melaminico
de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensfes acabadas
conforme projeto;

- Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revestida em laminado melaminico de alta
pressdo poés formavel de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa
presséo — BP, acabamento texturizado na cor CINZA (ver referéncias).

- Bordos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila) com “primer”, acabamento
texturizado nas cores CINZA e VERMELHA (ver referéncias), colados com adesivo “Hot Melting”.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), para partes expostas ao contato com o
usuario. Dimens8es nominais de 22mm (largura) x 0,45mm (espessura), para partes onde ndo havera o
contato com o usuario.

» Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, se¢éo retangular de 20mm X 40mm, em
chapa 16 (1,52mm), soldado e pré-furado. Os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido (ver detalhe 11). A superficie da base que fi cara em contato com o mével deve ser

planificada ap6s a aplicagcdo da solda. Acabamento em pintura em tinta em pé hibrica Epéxi/ Poliéster,
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eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

» Sapatas niveladoras em metal, com base de polipropileno injetado, rosca 3/8”. Fixagado por chapa de
aco (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio.

* Fixagdes:

- Fixacdo das pecas que compdem o corpo do armario com dispositivos de tambor "Rastex" em zamac
sem acabamento e parafuso para "Rastex" com fenda combinada com rosca para madeira em ago com
acabamento em zincado branco (ver referéncias);

- Fixacdo da base metélica ao corpo do armario através de parafusos rosca métrica M6 X 30mm, cabeca
redonda (ver referéncia) e buchas em zamak auto-atarraxantes, com rosca métrica M6 X 14mm (ver
referéncias);

FABRICACAO

« Para fabricacao ¢é indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e especificagcbes técnicas.

* Aplicar tratamento antiferruginoso na base metalica, que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). O grau de corros@o ndo deve ser maior
que Ri 1 (conforme NBR ISO 4628-3).

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias.

» Deverao ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos
agudos.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento frezado ap6s a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2,5mm, nas partes expostas ao contato com o usuario.

REFERENCIAS

*Painéis de MDP - Madeplac BP - 15 e 18mm revestidas em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdo (BP) - acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente - cor CINZA - referéncia
PANTONE (*)428 C .

* Painéis de MDP - Madeplac BP - 18mm revestida em uma das faces em laminado melaminico de baixa
pressao (BP) - acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*)428 C.

» Laminado melaminico de alta presséo "FORMICA" ou equivalente.

* Fita de bordo em PVC -“REHAU” ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*)428 C.

* Fita de bordo em PVC - “REHAU” ou equivalente - cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*)186 C.

* Pintura da base - cor CINZA - referéncia RAL 7040.

» Sapata niveladora "MASTICMOL cod. NCH 100". « Chapa para sapata niveladora "MASTICMOL cod.
CHR 38"

» Tambor "Rastex" BIGFIX — referéncia BIGFER céd. 09.11.011 ou equivalente.
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» Parafuso para "Rastex" com fenda combinada BIGFIX — referéncia BIGFER cdéd. 09.02.088 ou

equivalente.

* Parafusos “CISER” , “MITTO” ou equivalente. « Rebites de repuxo “CISER” ou equivalente.

* Buchas em zamac, autoatarraxantes “FGV — Fix system” ou equivalente.

DOCUMENTACAO TECNICA

» O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra, laudo técnico de ensaio de resisténcia a

corrosédo da pintura da base metalica em camara de névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo

CGCRE-INMETRO para realizacdo desse ensaio.

Obs. 1: A identificacéo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condig&o essencial para

validagéo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 2 em diferentes angulos,

com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responséavel.

Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua

apresentacao.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas coépias

legiveis, coloridas e autenticadas.

GARANTIA

Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente

a ordem de fornecimento.

Link com a descri¢cdo do produto:

https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Catalogos/Creche/mob/ES10 30
04 18.pdf

ITEM 20 — KIT PARA ALIMENTACAO DE BEBES - 01 MESA, 04 CADEIRINHAS e 01 BANQUETA

DESCRICAO:

Mesa no formato de "U" para alimentacdo de bebés com capacidade para acomodar até quatro

criangas.

CARACTERISTICAS:

Cadeirinha:

e Apoio para as costas reforcado

¢ Cinto de seguranca no minimo 3 pontos

e Assento ergonémico

e Revestimento acolchoado

e Estrutura em agco com pegas em PVC

¢ Assento téxtil em poliéster removivel para limpeza
¢ Idade recomendada: a partir dos 6 meses
e Peso maximo 15Kg

Dimensdes aproximadas:
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e Altura: 30 centimetros
e Largura: 36 centimetros

Mesa:

Aproximadamente 124 cm de frente x 96 cm nas laterais x 36 cm de profundidade x 71 cm de altura,
produzida em mdf com no minimo 18 mm de espessura, revestido na parte superior em laminado
melaminico de alta presséo, com cantos arredondados e bordas de pvc com 02 mm de espessura.
Estrutura em tubo de ago, com acabamento em ponteiras de pvc. Toda estrutura metalica devera ter
tratamento anticorrosivo, pintura eletrostatica.

Banqueta:

Do tipo giratéria com base do assento em mdf, medindo aproximadamente 330 mm de diametro,
estofada em espuma injetada, revestida em vinil, e face inferior com revestimento em TNT. Estrutura em
base giratéria, pés com rodizios, mecanismo a gas e regulagem de altura entre 440 mm altura minima e
550 mm altura maxima.

GARANTIA

Dois anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente
a ordem de fornecimento.

ITEM 21 — MESA ACESSIVEL P/ PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (FDE)

DESCRICAO:

Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF,
revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento,
montado sobre estrutura tubular de aco.

CARACTERISTICAS:

« Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerAncia de até +/- 2mm para largura e
profundidade e +/- Imm para espessura.

» Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). DimensfGes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto
de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu

arrancamento.
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* Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);

- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com seccéo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao circular, diametro de
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

* Fixagdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips.

* Fixagcao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensfes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 home da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo
(conforme indicacdes nos projetos).

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua propria logomarca.

* Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau
de empolamento deve ser de d0 /t0 .

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

FABRICACAO

» Para fabricagéo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas.

* A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apos o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressao. Podem ser utilizados batoques ou mastique elastico para preencher o espaco
entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.

* Na montagem da mesa somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado e fitas de
bordo aprovados pelo Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos
da Geréncia de Especificacbes e Custos.

* Na montagem da mesa devem ser utilizados componentes injetados de um unico fabricante.
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Obs.1: Consultar o Departamento de Especificagdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da
Geréncia de Especificacdes e Custos para obter informac8es sobre fabricantes de componentes
injetados e de fita de bordo que possuam produtos homologados. Componentes ndo homologados
podem ser submetidos a qualquer tempo, ao Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos para homologacéo.

» Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante
nos projetos. Estas deverao apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

Obs.2: Retirar amostra do padréo de texturas no Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de
Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificacdes e Custos.

Obs.3: A arte correspondente as informacdes que deverdo ser gravadas nos moldes devera ser
apresentada para aprovacao prévia pela equipe técnica da FDE.

» Pecgas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes (tolerancias
dimensionais especificadas em projeto).

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver
detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fi ta de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
guando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT
ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacdes - Requisitos e métodos
de ensaio.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escoérias.

» Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

» Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e

arredondados os cantos agudos.

REFERENCIAS

* MDP ou MDF com espessura de 18mm - "DURATEX" ou equivalente.

» Laminado de alta presséo - acabamento texturizado - para revestimento da face superior do tampo -
"FORMICA" ou "PERTECH" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C.

+ Chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) com espessua de 0,6mm - "FORMICA" ou
"PERTECH" ou equivalente.

» Fita de bordo com espessura de 3mm "REHAU" ou equivalente - cor AZUL - referéncia PANTONE (*)
287 C.

» Componentes injetados: - Ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287 C.

* Pintura dos elementos metalicos, cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

» Identificacdo de acessibilidade na estrutura da mesa:

- cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 2925 C;
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- cor BRANCA.
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

INDICACAO DE ACESSIBILIDADE

* A mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas deve ser identificada com o Simbolo Internacional
de Acesso (SIA) impresso por tampografia na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, conforme
projeto grafico e aplicacéo.

» Para impressédo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas de modo que, depois de curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndo
sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente a arte do Simbolo Internacional de Acesso (SIA) devera ser solicitado
ao Departamento de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de
Especificagbes e Custos.

Obs.2: A amostra da mesa deve ser apresentada com o Simbolo Internacional de Acesso (SIA)
tampografado.

DOCUMENTACAO TECNICA

* O fornecedor deve apresentar, acompanhado da amostra da mesa, a seguinte documentagéao técnica:

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo desse ensaio.

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fi ta de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 14006:2008 -
Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante € condi¢cdo essencial para
validacéo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responséavel.

Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentacao.

Obs. 3: Deverado ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias
legiveis, coloridas e autenticadas. - Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecéo
para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de
"Declaracdao tipo D".

Obs. 4: O modelo de "Declaracado tipo D" devera ser solicitado ao Departamento de Especificacdo e

Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Especificaces e Custos.

Garantia:

Dois anos contra defeitos de fabricacéo.
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Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente
a ordem de fornecimento

Link com descricdo do produto:

https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Catalogos/Mobiliario/MAO2 FDE
05 12 17.pdf

INFORMAGOES COMPLEMENTARES:

e Poderéo ser aprovadas variagfes nas especificacdes, para adequacdo aos padrdes de cada
fabricante, desde que configure melhoria de qualidade em relagéo as especificagbes originais.

e Serdo rejeitados lotes que apresentarem desconformidades ou defeitos de fabricacéo.

e Solicitamos ficha técnica junto com catalogo (fotos coloridas); se necessério solicitaremos
amostras dos itens para melhor andlise da Secretaria.

e As amostras necessarias deverdo estar devidamente identificadas uma a uma, com numero do
item, nome e endereco da licitante. As amostras serdo analisadas por uma comisséo julgadora,
as que nao atenderem a necessidade da Secretaria, serdo desclassificadas.

e Todas as unidades deverdo receber o Selo Identificador de Controle de Qualidade do fabricante
e a garantia contra defeitos de fabricac&o.

e Todos os itens referentes ao padrdo FDE, deverdo ser fabricados em conformidade com as
especificacdes do catalogo técnico, de acordo com link indicado em cada descritivo.

e A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote
correspondente a ordem de fornecimento.

e Embalagem: recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado, plastico bolha ou com

elementos de polietileno expandido.
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